NN L
YH DISTYKSENSE. VUOSIKOKCUS -
wﬁ‘q LSINGISSA 1070:2025 S



TASSA
NUMEROSSA:

YHDISTYKSEN 78. VUOSI-
KOKOUS HELSINGISSA
10.10.2025

Saantomaarainen vuosikokous MUISTA

pidettiin lokakuun toisena per- i MIRKA
jantaina isdntdna Componenta TEH‘I?SA?\QI(E;:ILU
Castings Oy Karkkilan valimo. s.8 Ohjelma ja
ilmoittautuminen
s. 16-17

ASIAMIEHELLA VALUN KAYTON HAASTATTELUSSA

ON ASIAA SEMINAARI 2025 ARVO HUISKO
Myétatuulta yhdistyksen Tana vuonna tapahtuman Lehtemme pitkaaikainen
tavoitteille s.5 otsikko oli "Tulevaisuuden pilapiirtaja s.24

asiakaspalveluvalimo” s.18

Joulutervehdys s.28 Suomen Valimomuseon Rivi-ilmoitukset s.43
URV:n kunnossapito syyskuulumiset s.36 Paivan Paastot s.43
helpottui s.30 Kuka kukin on s.38 Suomen Valimoteknista
Onnea juhlapaivan Tapahtumakalenteri s.39 Yhdistysta tukevat
Johdosta! s.34 Kolumni s.41 yritysjdsenet s.44

KANNEN KUVA CHRIS KONIECZNY: Vuosikokouksessa oli tdna vuonna paljon
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Suomen Valimotekninen Yhdistys,
SVY on perustettu vuonna 1947.
SVY:n tarkoituksena on valimotek-
niikasta kiinnostuneiden yhdista-
minen seké valimotekniikan ja va-
lunkaytén edistdminen teknolo-
gia, ihminen ja ympérist6 huo-
mioon ottaen.

/ PUHEENJOHTAJAN
TERVEISET

Aloitin oman valimourani putsaamossa yli kaksikymmenta vuotta sitten.
Tyd oli fyysistd, meluista ja usein likaistakin, mutta samalla siina oli jota-
kin hyvin konkreettista ja mielenkiintoista. Mydhemmin siirryin kaavaamon
kautta sulattoon. Jokainen tyopiste kasvatti ymmarrystani valimopro-
sessista. Mybhemmin tydnjohtajana, tuotantopaallikkéna ja nyt vali-
mojohtajana olen ymmartanyt, miten juuri nadiden kokemusten kaut-
ta oma ammatti-identiteettini on rakentunut. Se ei ole syntynyt yhdesta
tyotehtavastd, vaan kokonaisuudesta. Siitd, ettd on ndhnyt useita vali-
moita eri kulmista, ja oppinut arvostamaan jokaisen tyovaiheen merki-
tystd. Nykyisinkdan en koe olevani niinkdan johtaja, vaan valimomies.

Varmaankin juuri tdman takia olen huolissani siitd, muodostuuko vali-
moalalla endd samanlaista identiteettia kuin se, joka on syntynyt omal-
la polullani. Nykyinen tydelédméa on hektisempaa ja vaihtuvuus suurem-
paa. Tilannetta ei myoskaan helpota se, ettd valimoalan koulutus on
|&hes kadonnut Suomesta. Kun jarjestelmallinen polku alalle puuttuu,
tulee yhad useampi valimoon tdihin ilman aiempaa kosketusta alaan.
Téama nadkyy myds toimihenkild- ja johtotasolla. Valimoiden uudet toimi-
henkilot ja johtajat tulevat nykyiselldén usein alan ulkopuolelta. He ovat
osaavia ammattilaisia omilta aloiltaan, mutta heiltd puuttuvat ne juuret ja
kokemus, jotka sitovat ihmisen valimoalaan hieman syvemmin. Tama ei
ole syytds, vaan kuvaus todellisuudesta ja samalla haaste meille kaikille.

Kun henkildlld ei ole omaa valimotaustaa, yhteys alaan ja sen ihmisiin
taytyy rakentaa erikseen. llman aiempia kosketuspintoja se ei ole help-
poa. Tama voi heijastua myds siihen, miksi monet eivat koe luontevaksi
liittya alan yhdistyksiin tai osallistua yhteisiin tilaisuuksiin. Jarjestétoimin-
ta voi tuntua kaukaiselta, jos oma historia alalla on vasta alkumetreilla.

Tassa kohtaa yhdistyksemme rooli korostuu entisestdan. Tarvitsemme
paikan ja verkoston, jossa valimoalan ihmiset voivat kohdata, oppia toisil-
taan ja rakentaa sitd yhteistd pohjaa, josta ammatti-identiteetti kasvaa.
Opintopaivat, vuosikokous ja erilaiset matkat sekéa vierailut ovat tarkeit3,
mutta ne kantavat vain, jos alan ihmiset osallistuvat ja ovat niissé mukana.

Siksi toivon, etta valimoiden uudet
toimihenkilét ja varsinkin johtajat
|Gytaisivat tiensa jaseniksi ja mukaan
toimintaan. Jasenyys ei ole vain pe-
rinne tai muodollisuus, se on yksi
harvoista keinoista rakentaa omaa
suhdettaan alaan. Samalla se vah-
vistaa koko alan yhteisollisyytta ja
ammatti-identiteettia. llman naita
valimoala on juureton.

Mukavaa ja rauhaisaa joulunaikaa

kaikille valimolaisille ja yhteistyo-
kumppaneille.

Mkko Rasauen

Puheenjohtaja
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ASIAMIEHELLA
ON ASIAA

Myotatuulta yhdistyksen tavoitteille

Vauhtia on ollut yhdistysrintamalla
téandsyksyna,jotennyteikaytetapals-
tatilaa asiamiehen vapaa-ajanvietos-
ta puhumiseen, vaan mennaan suo-
raan asiaan. Hallitus kokoontui vuo-
den neljannessa kokouksessaan Lux
Oy AB:n tuotantolaitoksella Nurmi-
jarvella. Harvoin hallitus kokoustaa
tavarantoimittajan tiloissa, mutta oli
erittdin virkistdva ja opettavainen
kierros myds nain. Jaseniston saral-
la kasiteltiin kolme henkildjasenha-
kemusta: Koivumaki Jari, TAKK; Peu-
ralampi Sanna, Alteams Loppi ja Sip-
po Miro, Componenta Pori. Lisaksi
yritysjasenyyttéd haki Koncentra Pis-
tons Oy. Hallitus hyvaksyi kaikki jase-
niksi. Eroilmoituksia on tullut viime
kerrasta neljd, joten yhdistyksen
jdsenmaara on nyt 486 henkildja-
senta ja 54 yritysjasenta.

Kokouksessa tehtiin historiaa myds
paattamalla yhdistyksen toimintaa
kehittavista toimikunnista. Naista
paatoksistd mainittiin - etukateen
my&s vuosikokouksessa, vaikka saan-
téjen mukaan hallitus saakin itse ni-
metd tarvitsemansa toimihenkilot.
Oli kuitenkin mukava saada kannus-
tavaa palautetta myds paikalla ol-
leilta veteraaneilta siita, ettd hallitus
on tekemassa jarkevaa paatosta yh-
distyksen séilyvyyden kannalta. Hal-
lituksen paatoksella siis lakkautettiin
koulutus- ja ulkomaantoimikunnat,
ja niiden vastuualueet siirrettiin ko-
kouksessa  perustetulle  uudelle
Osaamistoimikunnalle. Taman lisak-
si lehtitoimikuntaan saatiin nimet-
tya kaksi uutta jasenta. Molemmil-
la toimikunnilla on nyt myos ko-
kouksessa hyvaksytyt viralliset toi-
mintaperiaatteet, jotka voi lukea
verkkosivuiltamme.

Vuosikokous sujui erittain hienosti.
Enka sano tata siksi, etta itse jarjes-
tin, vaan niin se oikeasti meni. Vie-
railut onnistuivat, hotelli oli hyva
ja illallispaikka seka bandi kaytan-
nossa taydellisia. Porukkaa tietys-
ti olisi lisad mahtunut, mutta ei kai
téssa maara katsota, kun laatu on
kunnossa. Vietimme juuri sellaista
mukavaa valimoalan yhteenkuulu-
vuutta vahvistavaa aikaa, mika yh-
distyksemme tehtava on. Laaduk-
kaita kuvia saatiin taas reilusti, ja
niitd nadet Vuosikokouksen jutus-
sa. Kokouksen kohdassa “muut
asiat” oli tand vuonna paljon il-
moitettavia uusiakuvioita, jaesimer-
kiksi uudelleen kayntiin lahteva
"Valimoalan Golf Open” seka Malli-
jaoston jarjestama tehdasvierailu
nayttavat, ettd tama 78-vuotias yh-
distys yha jaksaa pysya aktiivisena.

Vuosikokouksen juhlavalu oli muu-
ten itse suunnittelemani. Karkkilan
Malliapu teki mallin, joka valet-
tiin Karkkilassa toisen tuotteen kyl-
kidisend, eli kunnon sarjatuotanto-
na. Valut hioivat ja viimeistelivat po-
rukka valimon toimihenkil 8itd, mina
mukaan lukien. Valuna se on pan-
nunalunen, mutta oikeasti idea on
|&htdisin muutaman vuoden takai-
sesta lasten hittilelu “spinnerista”.
Malliavun sorvarin avulla koneistet-
tiin ja kokoonpantiin ensimmainen
pyorivé prototyyppi. Laittakaa ku-
va tulemaan ne osallistujat, jotka
tyostivat myos oman lahjavalunsa.

Syksyn tapahtumiin kuuluu myos
Valun kayton seminaari. Esitysten
referaatit 16ydat tdstd numerosta,
taas perinteisesti teekkarien kirjoit-
tamana. Esitykset olivat varsin laa-

dukkaita, ja kantavana teemana oli
alan haasteet ja merkityksen sailyt-
taminen tulevaisuudessa. Itselleni jai
tapahtumastasellainentunne, etta va-
limoalan tulevaisuus on valoisa. Vie-
tin seminaarissa paljon aikaa vala-
mista valmistusmenetelmanad opet-
tavien ja tutkivien kahden professorin
sekd kuuden alasta kiinnostuneen
teekkarin kanssa. Naista keskusteluis-
ta herdsi usko alan sailyvyyteen,
vaikka  koulutuksen  hiipumisesta
|&hivuosina onkin paljon kuultu ja pu-
huttu. Nyt onkin aika vieda suora-
markkinointi ja tasmakoulutus alal-
ta sinne, missa meistd oikeasti ol-
laan kiinnostuneita. Mina autan.

Towiul Sappuen

Asiamies
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Better with Betker.
Suomalaisia tulenkestavia materiaaleja.
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FINMIX® superior dry silica ramming mix for coreless induction furnace lmrniw‘ ’ a ‘L 2

FINMIX® is a blend of carefully cleaned, screened and graded silica, dellverlng maximum i
packing density and prolonging lining life. Key benefits include: -‘.' - :

less thermal expansion and cracking
lower thermal conductivity

longer service life

chemically stable against slag attack

can be used in the taper zone, top
or as a full lining

At Sibelco, we work with customers across the foundry industry, prowdlng a rellable flow of specialist materials that
deliver consistent results in the toughest conditions. We offer a wide portfolio of foundry-grade products including silica
sand, olivine and chromite.

Get in touch to find out more at: customersupport.fi@sibelco.com www.sibelco.com
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Vuosikokous
2025

TEKSTI: TOMMI SAPPINEN

YHDISTYKSEN 78. VUOSIKOKOUS
HELSINGISSA 10.10.2025

KUVAT: CHRIS KONIECZNY

Sdantémaéarainen vuosikokous pidettiin lokakuun toisena perjantaina isénta-
nd Componenta Castings Oy Karkkilan valimo. Téna vuonna olin itse jarjeste-
lemaéssa kadytdnnéssa kaiken, silla asiamiehen homman lisaksi teen toita myos
Karkkilassa suunnittelijana. Pariin kertaa asiamiehen palstalla jo tata vuosi-
kokouksen jarjestelyasiaa olen sivunnutkin ja maininnut, etta olisin varmaan
apukaden valimolta saanutkin, mutta halusin tehda itseni ndkdisen tapahtu-
man. Ensi vuonna saakin taas kumppanin toisaalta, eika tarvitse olla niin Ia-
heisesti mukana jarjestelyissa. Suuret kiitokset valimolta mukana olleille, yh-
teistyokumppaneille seka tietysti kaikille osallistuneille. Juttu on taas kuva-
painotteinen, ja olkoon jatkossakin, silla ammattikuvaajan aineistoa on hyva
lukijoille esitella.

8 VALIMOVIESTI 4/2025



Torstai-illan ohjelmaksi harhau-
duttiin heti Espoon puolelle
vierailemaan Aalto Yliopistos-
sa. Vierailukohde oli 3D-tulos-
tustekniikoiden tutkimuslabo-
ratorio ADDLab. Laboratorio
seka tutkimusryhma ovat vali-
moalallekin arvokas yhteisty6-
kumppani, sillé useisiin viime
vuosien Aallon ja valimoalan
yhteisiin tutkimusprojekteihin
on kuulunut 3D-tulostuksen
tutkimusta ja sen yhdistamista
valutekniikoihin. Tunnen myos
useat ADDLabin henkil6t Aallon
ajoilta, joten laboratorion ny-
kytilanteesta kuuleminen oli
varsin kiinnostavaa. Kierroksen
jarjestivat kuvassa keskelld
Jouni Partanen ja Kirsi Kukko.
Téaman kuvan otti muista poi-
keten Tommi Sappinen.

Vuosikokouksen juhlavalut jaet-
tiin kierroksen paatteeksi...

Perjantaiaamuna kuljettiin bussilla Karkkilaan. Reissulla palautui mieleen
vuosikokouksen vierailu Niemisen valimolle 2023, silla valimoa kierrettiin
taas sellaisena péaivana, kun tuotanto ei ollut kdynnissa. Turvallisuuden
kannalta hiljaisempi valimo on tietysti hyva asia, ja mielikuvaharjoituk-
sin selitetyt valimoasiat jadvat varmaan ihan eri tavalla mieleenkin. Tai
ainakin nain toivon.




...ja kerroin tarinan
niiden takaa myos
kokouksen osallistu-
jille. Lukijoillemme
tarina |6ytyy asia-
miehen palstalta.

amen kuumily
“wrtatliainn

Svalrn)
L3z

Lopuksi po-
seerattiin vie-
|& perinteises-
s8 yhteiskuvas-
sa sisdankayn-
nin edustalla.

Varsinainen kokous alkoi

lounaan jalkeen tietysti va-

limomarssin soidessa, yleis-
On seisoessa ja kunniajasen
Pekka Kemppaisen kantaes-
sa lipun kohti salin edustaa.

VALIMOVIESTI 4/2025



Yhdistyksen puheenjoh-
taja Mikko Rédsénen ava-
si kokouksen. Kokousvir-
kailijoiden valinnassa
paadyttiin perinteisesti
nimedmaéan isdntavali-
mon johtaja, Juha Mur-
toniemi, vetamaan ko-
kousta puheenjohtaja-
na. Saantomaaraisten
asioiden kasittelyssa
syntyi tdna vuonna

hyvin véhan keskus-
telua.

Ehké se kertoo jotain yhdis-
tyksen suhteellisen vakaasta
toiminnan tilasta. Vastuun-
vapaus hallitukselle ja asia-
miehelle myoénnettiin yksi-
mielisesti. Hallitukseen valit-
tiin jatkamaan puheenjohta-
jana Mikko Résénen seka uu-
deksi jaseneksi Ossi Raberg.
Vanhat jasenet Tero Tammi-
nen, Jani Nurmi ja Sami Ok-
sanen jatkavat vield hallituk-
sessa.
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Kokouksen loppuvai-
heilla Suomivalimon
Mikko Koljonen nousi
yleis6ssa seisomaan.
Jotain han Savon mur-
teella puhui, ja itse lap-
suuden kesid Saimaan
rannalla viettdneena
siita sen verran ymmar-
sin, ettd yhdistyksem-
me on ensi vuonna
tervetullut kokousta-
maan lisalmeen.

¥ AR

Muissa asioissa yhdistys luovutti yhdessa
Valimomuseon kanssa teetetyn taulun
kokouksen jarjestdjélle eli Componentan
Tommi Sappiselle. Taulussa on suuri joukko
Karkkilan vuosikokousosallistujia kerdanty-
neend yhteiskuvaan vuonna 1960. Taulu sai
kunniapaikan Karkkilan suunnitteluosaston
seinalta.

Taulun jaon jalkeen oli toimikuntien pu-
heenvuorojen aika. Tané vuonna tuo ko-
kouksen loppuosuus kesti varmaan pi-
dempaan kuin koko muu osio, silla kai-
killa yhdistyksen osa-alueilla tuntui ole-
van jotain kuulutettavaa. Yleison edes-
sa kerrottiin toimikuntiin tulevista muu-
toksista sekd monesta muusta ajankoh-
taisesta yhdistysasiasta.
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Jaoin my&s isantavalimon
rohkeille vapaaehtoisille
poytakirjan tarkastajille
pienet muistot. Siind on-
kin vinkkia tuleville jarjes-
tajille pyytda yhdistyksel-
ta jaettavia esineita, jos ei
pelkka juhlaillallinen riita
houkuttelemaan vapaaeh-
toisia.

COMPONENTA

Eﬁ% whdliTybsen TR wisanibglous Heldngis
X "-.H.__;_:_:é? ] :.,.,. kit phaglstytkumppaneille
BELJIERS : JESUVIUS

HENER

Mikko Rasanen Kkiitti
kaikki osanottajia sekd
tietysti sponsoreita.

% Kokouksen paatteeksi

Perinteinen kuva
nuijan luovutukses-
ta kokouksen pu-
heenjohtajalta ta-
kaisin yhdistyksen
puheenjohtajalle
onnistuikin oikein
leveasti hymyillen.

VALIMOVIESTI 4/2025



Virallisen osuuden
jalkeen kuunneltiin
kolme mielenkiintois-
ta esitelmaa. Compo-
nenta Oyj:n toimitus-
johtaja Sami Sivuran-
nalla oli paljon paina
vaa asiaa sopimusval-
mistajien ja valimoi-
den tilanteesta no-
peasti muuttuvassa
maailmassa.

Viimeisen esityksen piti Aalto yliopisto
Juniorin Veli-Matti Ikdvalko. Oli hienoa
saada Veli-Matti kertomaan heidén te-
kemasta tydstaan lasten ja nuorten mo-
tivoimisesta korkeakoulutukseen ja mo-
nipuolisille tieteiden aloille. Aihe on
varmasti ajankohtainen myos valimo-
alalla, ja tdman esityksen jalkeen eh-
dittiin yleisosta paljon keskustellakin.
ADDLabin ja Aalto Juniorin mukana-
olo vuosikokouksen ohjelmassa ol
mukava yhteensattuma, sillé olen ai-
kanaan Aalto Juniorissa mukana ol-
leena vienyt kesaleirildiset ADDLabil-

le oppimaan 3D-tulostuksesta.
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Karkkilan kaupungin-
johtaja esiintyi valitet-
tavasti etdyhteyden
valitykselld, mutta néin
nykypaivana hybriditi-
laisuuksiin tottuneena
siitékin selviydyttiin.




Iltatilaisuus oli Espoon Ota-
niemessé teekkarihenked

tihkuvalla Taffalla. Tila oli

hyvinkin optimaalinen
meidén porukallemme.

STAFr;

@ TEEFS oy

Puheenjohtajalta sujui
taas kerran yhdistyksen
perinteiset puheet ja
maljan nostot. Maljoja
taidettiinkin nostaa tal-
|& kertaa enemman kuin
muina Rasdsen puheen-
johtajakauden kerroilla.

ltatilaisuuden kruuna- \H
si erittain taitava ja mo-
nipuolinen teekkariban-

di Akystic soittotaidoi-

llaan ja kokoonpanol-

laan, johon kuului myds
jonkunlainen maskotti.

Néindzizin Syksyllz 2026, Kuu Kokousta (sduudt Suomdbvalimo!



Malli-
jaosto

TEHDASVIERAILU MIRKA

Mallijaoston jarjestdma vierailu Mirkan tehtaalle toteutetaan 15.1.2026.
Mirkan paakonttori ja tehdas sijaitsee osoitteessa
Pensalantie 210, 66850 Jepua.

Tehdasvierailun liséksi on mahdollista majoittua perinteikkaélla Kepon kar-
tanolla, joka sijaitsee lyhyen matkan paassa tehtaasta. Kartanolla illallistam-
me, vietdmme mukavaa valimoalan yhteisté aikaa, seka kunnioitamme yhdis-
tyksemme perinteita. Tervetuloa mukaan runsain joukoin!

Mirka on suomalainen yritys, joka valmistaa ja markkinoi hiomatarvikkeita kuten hiomaverkot, -paperit
ja -kankaat, hioma- ja kiillotuskoneet sekd muut hiontaratkaisut. Mirka on kehittényt erilaisia hiontarat-
kaisuja eri teollisuuden aloille. Erityisesti Mirka on panostanut pélyttémaén sekéd automatisoituun hion-
taan. Suuri osa Mirkan hiomakoneista ja -tarvikkeista valmistetaan Suomessa. Sen tuotantolaitokset si-
jaitsevat Jepualla, Oravaisissa, Pietarsaaressa ja Karjaalla.

OHJELMA

TORSTAI 15.1.2026

9:50  Saapuminen Mirkan p&ékonttorille ja tehtaalle, Pensalantie 210, 66850 Jepua
10:00 Tehdaskierros

11:00 Lounas

13:00 Koulutustilaisuus koulutuskeskuksessa

16:00 Paivdohjelma paattyy

16:00 Majoittuminen Kepon kartanolle, Keppogréand 19

18:00 lllallinen Kepon kartanolla

PERJANTAI 16.1.2026

8:00  Aamiainen, hyvaa kotimatkaa

16 VALIMOVIESTI 4/2025




llmoittautumislomake

MIRKA TEHDASVIERAILU
15.1.2026

OSALLISTUJA:

YRITYS:

SAHKOPOSTI:

Tehdasvierailu (siséltden lounaan ja koulutustilaisuuden)  Majoitus (sisdltden aamiaisen)

QO Osallistun, 0 € O Majoitus, 85 €
O En osallistu O Ei majoitusta

lllallinen (ei sisalla juomia)

@) Osallistun, 45 €
O En osallistu

Erityisruokavalio (tai muita lisatietoja)

lImoittautua voi 21.12.2025 mennessa nettisivun lomakkeella osoitteessa www.svy.info tai sdhkdpostitse osoit-
teeseen tommi.sappinen@svy.info. llmoittautuminen on sitova. Osallistumisen voi peruuttaa ilman kuluja 7.1.
2026 mennessa. Jos peruminen tapahtuu tdmén jalkeen, Yhdistys veloittaa perumisesta mahdollisesti Yhdis-
tykselle aiheutuneet kulut osallistujalta. Yhdistys laskuttaa osallistumismaksut ilmoittautujan edustamalta yri-
tykseltd, jos osallistuja ei toisin ilmoita. Varauksesi on voimassa, kun ilmoittautumislomake on palautettu oh-
jeita noudattaen. Kepon kartanolla on rajallinen m&ara majoitustiloja. Lisatietoja antavat asiamies Tommi
Sappinen 040 776 8470 tai mallijaoston puheenjohtaja Alexander Strakh 040 567 8605.
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VALUN KAYTON
SEMINAARI 2025

KUVAT: TOMMI SAPPINEN

TEKSTI:
SAULI PUTTONEN, JUHO METTALA,
[IRIS KETTUNEN JA EMMA TORMA

Perinteinen seminaaritapahtuma palasi Pyynikin kautta kdantyneena tana
vuonna takaisin Tampereen Hotelli livekseen. Oliko tapahtumapaikalla tai

kenties seminaarin sisallélla mitdan vaikutusta, mutta osallistujamaara ylit-
ti taas sadan. Tana vuonna tapahtuman otsikko oli “Tulevaisuuden asiakas-
palveluvalimo”. Esitykset kasittelivat valimoalan muutosvoimia lahivuosina
sekéa vankan valimo-osaamisen séilyttamista Suomessa myos pitkalla tule-
vaisuudessa. Esityksia kuultiin tekoalysta, valumateriaalien kehityksesta,
ympadristosdadoksista sekad valukomponenttien hankinnasta niin valun
kayttdjien kuin myos valimoiden ndkékulmasta.

TEKNOLOGIATEOLLISUUDEN
TALOUSNAKYMAT

Hanne Mikkonen,
Teknologiateollisuus

Seminaari alkoi Hanne Mikkosen
tiukoilla talousnakymillé teknolo-
giateollisuudesta. Laaja kauppa-
poliittinen myllakka esimerkiksi
Trumpin politiikan ja tullien vuok-
si on aiheuttanut haasteita Yhdys-
valtojen ja Euroopan talouksien
kasvussa. Tasta huolimatta Yhdys-
valtojen ja Euroopan taloudet
ovat selvinneet Trumpin tulleis-
ta odotuksia vahvemmin. Euro-
alueen teollisuudessa ollaan
paasemassa kasvuun.
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Epavarmuus on kuitenkin edel-
leen vahvana hidasteena markki-
noilla, ja se jarruttaa talouden kas-
vua. Vaikka teknologiateollisuu-
den yritysten kysynta on piristynyt
ja enemman tarjouspyyntdja tulee
epavarmuudesta huolimatta, niin
lopullisen ostopaatdksen tekemi-
nen arveluttaa viela paljon. Myos
Suomessa tilauskannat ovat k&an-
tyneet kasvuun, ja esimerkiksi iso
telakkatilaus Meyerille seka puo-
lustusteollisuuden tilaukset ovat
nostaneet tilauskantoja melko jyr-
kasti. Taso on kuitenkin matalam-
pi kuin aiemmin, silla esimerkiksi
riittdmaton kysynta, ammattityo-
voiman puute seka puute kapa-
siteetista tai materiaaleista rajoit-
tavat kasvua.

Tulevalta voidaan odottaa kas-
vun jatkumista, silld seké Yhdys-
valtojen ettd Euroopan taloudet
ovat selvinneet epavarmuuksista
paremmin kuin odotettiin. Suoma-
laisessa teknologiateollisuudessa
tdma ndkyy muun muassa uusien
tilausten ja tilauskantojen hitaana
kasvuna. Kuitenkin markkinoilla on
edelleen paljon epévarmuutta ha-
vaittavissa, mika jarruttaa kysynnan
kasvua.

EUROOPAN JA SUOMEN VA-
LIMOTEOLLISUUDEN TILAN-
NE JA HAASTEET TANAAN

Juhani Orkas, Valimoteollisuus ry

Valukomponenttien tuotanto
Suomessa koki vuonna 2024 sel-
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Seminaariin ilmoittautuneista 108 henkilésta sankka joukko
osaajia odottaa seminaarin alkua Hotelli llveksessa.

van laskun vuoteen 2023 verrat-
tuna. Valurautojen ja terasten tuo-
tanto laski 24 %:lla, kun taas me-
tallivalujen yhteenlaskettu tuotan-
to laski 23 %:lla. Yhteenlaskettu
tuotannon arvo laski 13 %:lla.
Euroopassa valimoteollisuus ko-
kee haasteita kilpailussa ulkopuo-
lisilta tuottajilta, jotka eivat nou-
data samoja sdant6ja ympariston
kannalta. Kiihtyva paine vahenta-
maan hiilidioksidipaastoja ja siir-
tyma uusiin vahabhiilisiin teknolo-
gioihin luovat korkeiden energi-
an hintojen myo6ta monimutkai-
sen ja kalliin ongelman ratkais-
tavaksi.

Suomessa valimoteollisuuden
haasteita ovat asiakastilausten
pieni volyymi ja lyhyt tilauskanta,
valimoteknisen koulutuksen muu-
tokset ja haasteet, valtiovallan
puutteellinen tuki investointei-
hin seka EU:n saantelyt. Orkas
toi esille, kuinka Suomen vali-
moteollisuudelle tulee varmis-
taa alan koulutuksen jatkumi-
nen seka automaation ja te-
koalyn tehokkaampi hyodyn-
tdminen tuotannossa.
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Suomi kuitenkin erottuu markki-
noilta vahvasti vaativiin valuihin
erikoistuneena, valukomponent-
tien alhaisen hiilijalanjaljen ja
vihredn seka edullisen energian
tuottajana. Siirtyminen vahahii-
lisyyteen ja energian hintojen
kasvu muualla maailmassa si-
joittaa Suomen hyvaan etu-
lydntiasemaan.

TULEVAISUUDEN VALIMO
ASIAKKAAN SILMIN

Jari Roivainen, Ponsse Oyj

Ponssen prosessivastaava Jari
Roivaisen esityksessa keskityttiin
nykytilanteessa valimoiden kans-
sa kohdattuihin haasteisiin seka
kuvattiin tulevaisuuden valimoa
asiakkaan nakokulmasta. Ponsse
hyodyntaa paljon rauta- ja teras-
valuja, minka vuoksi yhteistyo
valimoiden kanssa on tarkea

osa heidan toimintaansa.

Nykytilanteen haasteiksi esi-
tyksessa nostettiin esiin kommu-
nikointi, resurssointi, todentami-
nen ja mittarointi, laatu, lapime-
noaika seka asiakaspalvelu. Roi-
vainen painotti esityksessaan,

etta kaikki naistéd osa-alueista
linkittyvat tiiviisti toisiinsa, eika
yksikaan ole toista tarkeampi.
Esimerkiksi kommunikoinnissa
ongelmaksi on havaittu, etta
hankalia asioita ei uskalleta ot-
taa esille ajoissa tai valttamatta
ollenkaan. Kuitenkin kommuni-
kointi ja asiakkaan kuuntelu han-
kalissakin tilanteissa olisi erityi-
sen tarkeas.

Roivainen painotti esityksessaan,
etta tulevaisuuden valimon tulisi
kayttaa nykyaikaisia ohjelmistoja
ja tekniikoita, kuten tekoalya, au-
tomaatiota ja digitaalisia ratkaisu-
ja, olla nopea ja kettera prototuot-
teiden valmistaja sekd omata jous-
tava ja muutoskykyinen tuotanto.
Lisaksi korostettiin valimon jousta-
vaa ja palvelevaa toimintatapaa,
vastuullisuutta seka halua kehit-
taa omia prosessejaan ja asiak-
kaan tuotteita. Esimerkiksi sel-
keat toimitusehdot ja hinnoitte-
lut, laadukas kommunikointi se-

k3 sitoutuminen standardeihin,
tySturvallisuuteen, henkiléston
hyvinvointiin ja kestavaan kehi-
tykseen nahtiin merkittavina tu-
levaisuuden valimon piirteina.
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Ensimmaisen seminaaripaivan puhujista seka Valimoteollisuuden edustajista yhteiskuvassa vasem-
malta Kari-Pekka Voutilainen, Juhani Orkas, Juha Manninen, Jari Roivainen, likka Virkkunen, Timo
Rautarinta ja Kalle Jalava.

WARTSILA

VALUJEN KAYTTAJANA:
ODOTUKSET VALIMOILLE
Juha Manninen ja Kari-Pekka
Voutilainen, Wartsild Oyj

Wiartsila on vuosia ollut sitoutu-
nut kehittdmaan ja véhentdamaan
hiilidioksidipaastdja teknologiate-
ollisuudessa, ja sen merenkulkuva-
lineiden ratkaisut ovat laajasti kay-
téssa ympari maailmaa. Noin kol-
masosa merenkulkuvalineistd hyo-
dynt&a Wartsilan ratkaisuja, ja ta-
man lisdksi Wartsilan uudet kon-
septit vetymoottoreille ovat ol-
leet testauksissa viime vuosina.

Wartsila tekee tiukkaa yhteistyota
valimoiden ja konepajojen kanssa.
Esityksessa tuotiin esille, kuinka
Wartsila vaatii valimoilta yksinker-
taistettuna kilpailukykya tuotta-
malla sovittuja valuja vaadittuun
aikaan. Yksityiskohtaisemmin yh-
teistydkumppaneilta toivotaan siis
ymmarrystd omista vahvuuksista ja
heikkouksista, laatuun sitoutumista
koko organisaation tasolla, toimin-
nan lapindkyvyytta ja dokumen-
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tointia seka tehokasta yhteisty6téa
useassa vaiheessa. Erityisesti vali-
moiden ja konepajojen koyttami-
nen pakolliseen yhteistyéhon on
Wartsila toimintatavoista saanut
my0s kritiikkid, mutta laadun ja
toimitusvarmuuden kannalta se
on todettu toimivaksi Wartsilan
puolelta.

SUOMALAISEN VALIMON
MENESTYKSEN AVAIMET
Sami Sivuranta, Componenta Oyj

Componenta on Suomen johtava
konepajateollisuuden komponent-
tivalmistaja. Componentan toimi-
tusjohtaja Sami Sivuranta kertoi
esityksessaan, millaiset asiat ovat
valimon menestyksen avaimia.

Sivuranta painotti esityksessaan
asiakkaan tarpeiden ymmartamis-
té ja tunnistamista. Asiakkaan li-
saksi paatoksiin vaikuttavat myos
muut sidosryhmat, kuten virano-
maiset ja omistajat, joiden erilai-
set tarpeet, odotukset ja nako-
kulmat taytyy ottaa huomioon.
Lisaksi on merkittavaa, ettd vali-

mo saadaan mukaan suunnitte-
luun mahdollisimman aikaisessa
vaiheessa, jotta esimerkiksi asiak-
kaan tilaama tuote saadaan sopi-
maan valimon omiin laitteisiin ja
valimo pystyy vaikuttamaan muo-
dostuviin kustannuksiin. Yhdess3
tekemisen tarkeytta tulisi painot-
taa kaikessa tekemisessa.

Sivuranta nosti esityksessaan
esiin, etta vaivattomuuskin voi ol-
la kilpailuetu. Tuotejohtajuudessa
tarkeda on osaaminen ja sen ylla-
pito, tehdyt teknologiavalinnat
seka kilpailukyky. My&s arjen vai-
vattomuus tilaus-toimittajapro-
sesseissa on osa kilpailuetua, ja
esityksessa tuotiinkin esiin, etta
tekodlyn kayton lisdantyessa on
hyva pohtia, miten tekoaly voisi
tuoda lisda vaivattomuutta arkeen.
Lisdksi vaivattomuutta tuovat hyva
yhteistyd ja kommunikointi eri ta-
hojen valilla seka asiakkaiden re-
aalitarpeiden ymmartaminen ja
niiden pohjalta sopivan palvelu-
kokonaisuuden luominen. Sivu-
ranta korosti esityksessdan myos
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vastuullisuuden tarkeytta. Vastuul-
lisuuteen kuuluvat lapinakyvyys,
raportointi ja ymparistonakokul-
ma. Yksi valimoiden menetyksen
tekija onkin vastuullisuuden lapi-
nakyvyys.

TEKOALY HELPOTTAA LAA-
TUTASON TARKASTUKSIA
likka Virkkunen, Trueflaw Oy

Jo 20 vuotta useissa kayttokoh-
teissa hyodynnetty tekoaly on vas-
ta viime vuosien saatossa paatynyt
materiaalien laadunvalvonnan
puolelle. Esityksessaan Virkkunen
kavi lapi tekoalyn kehityksen ma-
teriaalien laadunvalvonnassa. Pe-
rinteisesti NDT-menetelmat ovat
nojautuneet ihmisten paatelmiin
ja heidan tehokkuuteensa. 2010-
luvulla deep learning -algoritmi-
en kehitys alkoi mahdollistaa iso-
jen mittausdatojen kasittelyn. Mal-
lien kasvavat koot ja monimutkai-
suudet laajensivat jatkuvasti teko-
alyjen kayttokohteita yha laajem-
mille aloille. Tekoaly otettiin en-
simmaiseksi kayttoon ultradanitar-
kastuksessa vuonna 2018, jolloin
tekoaly oli kykeneva ihmista vas-
taavaan suorituskykyyn. Tekoalyn
kyky automatisoida laajan datan
kasittely nopeasti, inhimillisten vir-
heiden minimointi ja raportoinnin
automatisointi mahdollisti teko-
alyn hyodyntamisen moniin eri
tarkastusmenetelmiin.

Nopeasti tekoalya pystyttiin opet-
tamaan pienellakin datalla suoriu-
tumaan ultradanitarkastuksissa, vi-
suaalisessa tarkastuksessa, eripari-
hitseissa, korroosiomittauksissa ja
vaativimpina ydinvoimalatarkas-
tuksissa. Valimoille Virkkunen ker-
too tekoalyn pystyvan tekemaan
vaikeista tarkastuksista helppoja,
ja mahdollistamaan valimoita
omin voimin tekemaan tarkastuk-
sia. Virkkunen muistuttaa, etta te-
koalyn tarkastukset eivat ole pel-
kastaan ongelmien 16ytamista

VALIMOVIESTI 4/2025

Vuoden valun kayttaja -palkinnon iltatilaisuudessa Sulzerin
Tapio Kuituselle jakavat Timo Rautarinta ja Juhani Orkas.

varten, vaan ne ovat hyddyllisia
tyokaluja tuotantoprosessin toi-
mivuuden ja tehokkuuden val-
vonnassa.

KEHITTYVAT
VALUMATERIAALIT
Kalle Jalava, Tampereen Yliopisto

Kalle Jalava Tampereen Yliopis-
tosta kertoi esityksessaan kehit-
tyvistd valumateriaaleista. Esityk-
sessa kaytiin [api valutuotannon
nykytilannetta ja tulevaisuuden
haasteita seka valumateriaalien
tulevaisuuden tarpeita ja haastei-
ta. Kehittyvien valumateriaalien
nakokulmina korostuvat materi-
aalinkayton véhentaminen seka
valmistuksen mahdollistaminen.
Materiaalinkdyttoa voidaan va-
hentaa esimerkiksi lujempien
seosten, edistyksellisten tuotan-
totekniikoiden sekd materiaalitut-
kimuksen avulla, kun taas valmis-
tuksen mahdollistamiseen vaikut-
taa raaka-aineiden ja energian
saatavuus.

Jalava toi esille erilaisia mega-
trendeja, jotka vaikuttavat valu-
materiaaleihin. Megatrendeja
ovat metalliteollisuuden tekni-
set kehityssuunnat, epadvakaa
globaali ymparistd seka hiilija-
lanjalki hankinnassa, joihin lu-
keutuvat esimerkiksi terdsteol-
lisuuden muutokset, kuten fos-
siilivapaan ja vihrean terdksen
nousu sekd kasvava romun tar-
ve, raaka-aineiden saatavuus
seka hiilijalanjalkeen vaikutta-
minen esimerkiksi primaari- tai
sekundaariraaka-aineiden valin-
nalla.

Jalavan esityksessa kaytiin lapi
Case-esimerkki, jossa esiin nousi,
ettd kevyiden valujen kysyntd on
nousussa, mutta niiden kehityksen
esteend ovat muun muassa korke-
at tuotanto- ja energiakustannuk-
set sekd modernin teknologian
puute. Lisdksi tulevaisuuden va-
lunkayttajat haluavat erityisesti
kappaleiden hyvaa mittatarkkuut-
ta seka hyvid mekaanisia ominai-
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suuksia. Esityksessa nousi esiin,
ettd toimittajien valinnassa tarkei-
ta asioita ovat myds toimittajan
ymparistosertifikaatit seka hiilija-
lanjalki. Muita esityksessa esiin
nousseita kiinnostavia materiaale-
ja olivat ausferriittiset valuraudat
ja -terakset seka valumateriaalien
"digitaalinen metallurgia”. Siina
prosessisimulaatioita hydynne-
taan ominaisuuksien ennustami-
seksi ja optimoinnin varmistami-
seksi.

VUODEN
VALUNKAYTTAJAPALKINTO

litatilaisuuden perinteisessé pal-
kinnonjaossa palkittiin tdna vuon-
na Sulzer. Toimitusjohtaja oli esty-
nyt osallistumaan iltatilaisuuteen
seka perjantaiaamun esitykseen,
niin palkinnon otti vastaan Sulze-
rin Tapio Kuitunen. Palkinnon va-
lintakriteeriksi kerrottiin yhtion va-
lunhankinnassa tapahtunut merkit-
tava muutos, kun valimotoiminta
Karhulassa loppui. Mallit ja valut
piti saada tuotantoon muualla, ja
asia jarjestyikin niin kotimaisen
kuin myos ulkomaisen valimo-
osaamisen voimin. Palkinnon-
jaossa mainittiin myos Sulzerin
valujen haastavuudesta, ja sen
myodta yhtion panostuksesta
koulutukseen liittyen valujen
suunnitteluun ja hankintaan.

EU:N YMPARISTOSAANTELYN
VAIKUTUKSET VALIMOIDEN
TOIMINTAAN

Juhani Orkas, Valimoteollisuus ry

Valimoteollisuus ry:n johtava
asiantuntija Juhani Orkas kertoi
perjantaiaamun avaavassa esityk-
sessaan siita, miten EU:n ympa-
ristosaantely vaikuttaa valimoi-
den toimintaan. Ymparistolain-
saadanto tiukentuu, mika aiheut-
taa huolta valimoille. Orkaksen
esityksessa tuotiin esiin esimer-
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kiksi CBAM hiilirajamekanismi,
SF BREF seka naiden keskei-
simmat uudet muutokset.

Orkas kertoi esityksessaan Euroo-
pan unionin pelkona olevan se, et-
ta yritykset siirtaisivat tuotantonsa
EU:n ulkopuolelle halvemman tuo-
tannon maihin, kuten Aasiaan tai
Amerikkaan. Siksi EU on muodos-
tanut tullijarjestelman eli CBAM
hiilirajamekanismin, joka lisaa hii-
lidioksidihinnan tiettyjen EU:n ul-
kopuolella tuotettujen tuotteiden
tuonnille tasaten hiilen hinnan ko-
timaisten tuotteiden ja tuonnin
valilla. Keskeisimpiin CBAM hiili-
rajamekanismin muutoksiin sisal-
tyy pienten maahantuojien, kuten
pk-yrityksien ja yksityishenkil6i-
den, CBAM-velvoitteista vapaut-
taminen seka uuden kumulatiivi-
sen 50t raja/vuosi/maahantuoja
kayttdonottaminen, mika poistaa
CBAM-velvoitteet 90%:Ita maa-
hantuojia kattaen silti yli 99%
hiilidioksidipaastoista. Lisaksi
CBAM-jarjestelman piiriin jaavia
yrityksia koskevia saantoja yksin-
kertaistetaan ja CBAM jarjestel-
maé tehostetaan pitkalla aikava-
lilla tiukentamalla saantoja kier-
tamisen ja vaarinkaytosten valt-
téamiseksi.

Orkas toi myéds esityksessaan
esiin uuden SF BREF:in muutok-
set. SF BREF siséltéda parhaat saa-
tavilla olevat tekniikat (BAT) sula-
tus- ja valimoteollisuudelle. SF
BREF koskee direktiivivalimoita,
joiden rautametallien valun tuo-
tantokapasiteetti tai muiden kuin
rautametallien sulatuksen sulatus-
kapasiteetti ylittaa 20 tonnia pai-
vassa. Naiden direktiivivalimoiden
ymparistoluvat tarkastetaan BAT-
paatelmien mukaisiksi. Uusi SF
BREF sisaltaa paljon uusia sitovia
raja-arvoja eli AEL-arvoja. Esimer-
kiksi sallittu polypitoisuus on tiu-
kentunut, miké puolestaan vaatii
investointeja esimerkiksi hyviin

suodattimiin. Lisaksi esimerkiksi
TVOC eli haihtuvat orgaaniset
yhdisteet sisaltavat uudistuksen
myota erilaisia raja-arvoja erilais-
ille prosesseille.

GREEN CASTING

LIFE -HANKE

Hannu Pontinen,
Meehanite Technology Oy

Hannu Péntinen Meehanite
Technology Oy:sta kertoi Green
Casting LIFE -projektista. Nykyi-
nen projekti on jatkoa Green
Foundry LIFE -hankkeelle, jos-
sa naytettiin, etta epaorgaani-
silla sideaineilla on potentiaa-
lia toimia lahes pa&stottdmana
vaihtoehtona orgaanisille keer-
na- ja muottisideaineille rauta-
ja terasvalimoissa. Projektimai-
ta Green Casting LIFE -projek-
tissa on yhteensa kahdeksan,

ja Suomi on niista yksi.

Pontisen esityksessa nostettiin
esiin, ettd projektilla on seka tek-
nisia tavoitteita etta ymparistota-
voitteita. Teknisia tavoitteita ovat
esimerkiksi epdorgaanisten side-
ainejarjestelmien onnistunut si-
sdanajo tuotantomittakaavassa
kuudessa yhteistyovalimossa, raa-
taloityjen epaorgaanisten sideai-
nejarjestelmaratkaisujen kehitta-
minen yhdesséa projektiin osallis-
tuvien valimoiden kanssa seka
erilaisten epaorgaanisten side-
ainehiekan kasittelymenetelmi-
en testaus. Ymparistotavoitteis-
sa puolestaan nousi esiin muun
muassa valuprosessin paastojen
véheneminen, valimojen sisail-
man laadun paraneminen, jol-
loin myos tydymparistd muut-
tuu terveellisemmaksi seka ja-
tehiekan haitallisten aineiden
pitoisuuden vaheneminen.

Esityksessa Pontinen kertoi

myds projektin kuudesta paaak-
tiviteetista. Pdaaktiviteetteina on
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kayttoonottaa epaorgaaniset si-
deaineet taydessa tuotannon mit-
takaavassa yhteistyovalimoissa,
demonstroida ja mitata potenti-
aalisia paastovahennyksia seka
ottaa yhteytta eurooppalaisiin
valimoihin, ja haastatella heita
kiinnostuksesta epaorgaanisiin
sideaineisiin. Naiden lisaksi kier-
tohiekan kasittelymenetelmien
demonstrointi, erilaisten tyopa-
jojen jarjestaminen yhteistyo-
maissa seka epdorgaanisten
sideaineiden testaus myos
muissa valimoissa kuuluvat
projektin paaaktiviteetteihin.

FUTURE TRENDS
OF THE EUROPEAN
FOUNDRY INDUSTRY

Max Schumacher,
BDG (Saksan valimoliitto)

Max Schumacherin esitys kasit-
teli Euroopan valimoteollisuuden
nykytilaa ja tulevaisuuden haastei-
ta. Euroopassa laajemmin, mutta
erityisesti Saksassa, on valimotuo-
tanto ollut isommassa laskussa.
Schumacher toi esille kysymyksen
suljetun arvoketjun merkittavyy-
desta Euroopassa. Suljetut arvo-
ketjut mahdollistavat toimitus-
varmuuden, korkean laadun,
vahentavat paastoja, sallii jalji-
tettdvyyden ja varmistaa strate-
gisen autonomian. Eurooppa
tarvitsee varman valimopohjan
teollisuuden toimivuudelle.

Jotkin seikat kuitenkin ovat sel-
vaa Euroopan valimoteollisuuden
muutoksille tulevaisuudessa. Vali-
moteollisuus tulee pakostakin va-
hentamaan kasvihuonepaastojaan
seka sahkoistymaan ja sen lisaksi
automatisaatio ja digitalisaatio
tulee lisdantymaan tuotannon ja
tuotteiden optimoimiseen. Erityi-
sesti sahkdistymisen myota ener-
gian hinnat tulevat maarittamaan
huomattavasti tuotantoa.
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Schumacher paattaa esityksen-
sa muistuttamalla, ettd ei pitaisi
pohtia tarvitaanko valimoita Eu-
roopassa, vaan miten eurooppa-
laiset valimot voivat pysya kilpai-
lukykyisina tulevaisuudessakin.
Ja tdhan vaaditaan kilpailukykyi-
sia tuotteita, tuotantomenetel-
mia ja valtakunnallisia rakenteita.

KOULUTUSTA VALUNKAYT-
TAJILLE JA VALIMOILLE
Jouni Lehto,

Tampereen aikuiskoulutuskeskus

Jouni Lehto Tampereen Aikuis-
koulutuskeskukselta kertoi heidan
tarjoamistaan koulutuksista valun-
kayttajille seka valimoille.

TAKK:n koulutukset perustuvat
yritysten osaamistarpeisiin, ja ne
suunnitellaan asiakkaan kanssa
yhteistyossa. Lisaksi TAKK:Ila on
tarjolla valmiita koulutuskokonai-
suuksia. Esityksessa kavi ilmi, etta
TAKK:ssa on eri alojen osaamista,
jolloin koulutuskokonaisuuksista
voidaan suunnitella koko organi-
saatiota palvelevia.

Esityksessa kerrottiin, ettd va-
limotekniikan koulutuksiin on
vuodesta 2021 alkaen osallistu-
nut yhteensa 522 henkil3a, jois-
ta valunkayttajia on ollut 355 hen-
kiloa, valimoiden tyontekijoita
130 henkil6a seka muita 37 hen-
kiloa. Osallistuvia yrityksia on ol-
lut 86 kappaletta. Koulutuksista
on tullut hyvaa palautetta, ja pa-
lautekeskiarvo onkin ollut 4,4
asteikon ollessa 1-5.

Lehdon esityksessa nostettiin
esiin my0s ensi vuoden koulu-
tustarjontaa. Jarjestettavia kur-
sseja ovat esimerkiksi valutuot-
teen suunnittelu ja hankinta, va-
limotekniikan perusteet seka va-
lutuotteen laatu ja jatkuva pa-
rantaminen.

AJANKOHTAISET
KOULUTUKSESTA
Kalle Jalava, Tampereen yliopisto

Viimeisessa seminaariesitykses-
sa Kalle Jalava Tampereen ylio-
pistosta kertoi koulutuksen ajan-
kohtaisia uutisia. Talla hetkella
valamisen teemoihin liittyvia pro-
fessuureja on Suomessa vain
Tampereella. Muissa yliopis-
toissa aihetta sivutaan valmis-
tusmenetelmien kursseilla eri
tavoin.

Jalava kertoi esityksessaan,
ettd Tampereen yliopiston
Tekniikan ja luonnontietei-
den tiedekunnassa (ENS)
|Oytyy materiaalitieteiden

ja ymparistotekniikan (MSEE)
puolelta Metallien ja keraami-
en valmistusmenetelmat -kurs-
si, jossa kasitelldan valamista
valmistusmenetelmana. Au-
tomaatio- ja konetekniikan
(ATME) puolelta puolestaan
|6ytyy Design for Manufactu-
ring -kurssi, jonka sisaltoon
kuuluu muotilla valmistetta-
vien tuotteiden suunnittelun
teemoja. Taman lisaksi [0ytyy
myds Valmistusmenetelmien
kurssi, jossa kasitelldaan muo-
tilla valmistettavien tuottei-
den prosesseja.

Esityksen lopussa kaytiin
l&pi vield yliopistotarjonnan
tulevaisuutta. Kurssien lisaa-
minen opetussuunnitelmaan
on kaikissa yliopistoissa haas-
tava prosessi, vaikka tarvetta
valettujen metallien ominai-
suuksia ja valmistettavuutta
kasitteleville kursseille voisi
olla. Avoimen sisallon tuotto
ja kehitys, kuten Valuatlas ja
sen hyédyntaminen, nostet-
tiin tarkedna asiana esiin esi-
tyksessa.
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Valimoalan

henkiloita
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TEKSTI JA HAASTATELTAVAN
KUVA: TOMMI SAPPINEN

HAASTATTELUSSA ARVO HUISKO

TAULUT JA PIIRROKSET: ARVO HUISKO

Olin kdymaéssa elokuun lopulla
Hirvihaarassa Mantsalan kupees-
sa tutustumassa Erikoisvalu Hal-
melaan. Paivan agendana oli vali-
movierailun lisdksi haastattelu leh-
temme pitkaaikaisen pilapiirtdjan
Arvo Huiskon kanssa. Arvo on syn-
tynyt vuonna 1950, ja on ollut yh-
distyksen jasen vuodesta 1976.
Han toimii yha valimon suunnit-
telupaallikkona, ja on tehnyt kay-
tannossa koko uransa toita samas-
sa valimossa, vaikka pari kertaa
omistaja ja nimi onkin muuttunut.
Haastattelun aikana puhuttiin pal-
jon muutakin ajankohtaista valun-
suunnitteluasiaa, mutta saatiin hy-
vissa valeissa kysymyksiinkin vas-
taukset. Olkaa hyvat:

Mika on taustasi, eli mista pain
olet syntyjasi, ja kuinka paadyit
tyoskentelemaan valimoteolli-
suuteen?

Olen syntynyt Hollolassa, ja muut-
tanut sieltd 11-vuotiaana pientilal-
le Orimattilaan. Kavin koneistaja-
linjan Porvoon seudun ammatti-
koulussa. Nuorena tuli oltua useis-
sa lyhyissa tyosuhteissa eri paikois-
sa, mutta Hirvihaaran valimosta jai
erityisesti mieleen valutapahtuman
mielenkiintoisuus ja etenkin tuore-
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hiekassa lisdaineena kaytetyn ruis-
jauhon tuoksu. Nuo seikat johtivat
minut jadmaan valualalle. Armei-
jan jalkeen kavin iltaopiskeluna
Tietomieskoulun tyéteknisen kou-
lutuksen suunnittelupuolen Méant-
salassa. Valmistuin tyoteknikoksi
1974, ja olin uuden valinnan edes-
sa. Silloisen Linjatarviketehdas A.
Laakso Oy:n toimitusjohtaja Aarne
Laakso sai minut ylipuhuttua jaa-
maan valimoon toihin. Osakkaak-
si paasin yritykseen vuonna 1977.
Silloin valimo toimi nimella
Erikoisvalu H. Laakso Oy.

Olet tyéskennellyt kdytannos-
sé koko urasi samalla valimolla.
Mita urasi aikana on ehtinyt
valimolla tapahtua?

Iso projekti oli vuosina 1975-80
kuorimuottilinjan perustaminen.
Silloin tehtiin atomivoimalan tyo-
maille muuntokenttien sahkaliitin-
valuja Imatran Voimalle. Saksalai-
sista valimoista haettiin oppia
syottojen, valukanaviston ja alu-
miinivalun kaasunpoiston saloi-
hin. Voimaloiden valmistumisen
jalkeen piti alkaa etsia uusia asi-
akkuuksia ja tuotteita. Noihin
aikoihin alkoivat kylmahartsime-
netelmat yleistymaan valimoissa.

Aloin rakentaa alphaset-linjaa myds
Erikoisvaluun. Kuten aina, uuden
tekniikan tulo kohtasi alussa valu-
reissa lievaa vastarintaa. Valimoon
rakennettiin pian myds cold-box-
keernaosasto. Rauno Sippel auttoi
minua osaston rakentamisessa ja
kaynnistamisessa antamalla luvan
tutustua Lahden valimon keerna-
osaston tekniikkaan. Seuraava on-
gelma syntyi, kun kappalekoot al-
koivat saavuttamaan tilojen ylara-
jan. Piti 16ytaa optimi haastaviin

ja meille sopiviin kappale- ja sar-
jakokoihin siirtymisessa.

Miten valimoala on kehittynyt
urasi aikana?

Sulan kasittely ja sen kayttaytymi-
nen muotissa tai kanaviston suun-
nittelu ei ole aikain kuluessa juu-
rikaan muuttunut. Tosin pitké ko-
kemus tuo varmuutta valusuunnit-
teluun. Suurin muutos oli 90-luvun
lopulla, kun Euroopan teollisuusra-
haston tukema 3D-tietokoneohjel-
mien kouluttaminen alkoi Valimo-
instituutissa. Tietokonepohjaisen
mallien valmistuksen kehitys alkoi
edeta valtavalla vauhdilla, ja valu-
suunnittelijan tyo alkoi myds hel-
pottua. Valujen muotoilukin samal-
la muuttui silmaa miellyttavammak-
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tulokset olivat hyvat. Kotimaas-
sa talla tekniikalla tehtiin siipia
voimalaitoksiin parikymmenta
vuotta.

Yhdistyksen jasenena olet

ollut vuodesta 1976. Mika

oli ensimmaéinen kontaktisi
yhdistykseen?

Muistan vuoden 1979 GIFA-reis-
sun Saksaan, minne kuljettiin sil-
loin laivalla. Vanhojen valimokon-
kareiden juhlinta suorastaan hir-
vitti nuorta valimomiesta. Tuolla
reissulla esimerkiksi bussimatkal-
la sain syliini istumaan vakavaa va-
limoasiaa selittdvan vanhemman
herrasmiehen, ja eras kaveri istah-
ti hotellin aulaan saavuttuamme
antiikkiselle lasipoydalle, joka tie-
tysti halkesi. Nykyaan taitaa on-
neksi olla hieman rauhoittunut
my&s valimoporukan juhliminen.

Valumenetelmia erittdin pitkdan Erikoisvalussa suunnitellut Arvo Olet tehnyt pitkéién "P3ivin

Huisko on nuoresta lahtien harrastanut piirtdmisté ja maalausta. padstét” nimisti pilakuvien

sarjaa Valimoviestiin. Milla
tavalla paadyit harrastamaan

si. Mallienvalmistuksessa alkoivat  suuntaiset valutyokalut. Valoin piirtamista?

vanhat t.eknii.kat s.iirt)./.méén pois koeyalut, Ja Va|.L.J \./ig.tii[\'\(TTzllg Olen piirtanyt pienests lapsesta
modernisaation tielta. tutIEmuks”n. S||p| Iapa|5| tutki- asti. Hollolassa julkaisin naapurus-
Mika on mieleenpainuvin hmauki S;;ti:’zgr?na:ﬁjlslz. \'J:S;;usrun tolle itse te!f'emféépi.lehteé. Nom

. . . - NS 12 vuoden idssa kavin ensimmai-
tapahtuma valimouraltasi? voimalaa kaytettiin aluksi koe-
Voitin Hyvavalu-kilpailun 90-luvul-  kenttéana komposiittisiiville, ja
la alumiinimatriisikomposiittivalul-
la. Antti Zittingin ja Paavo Tenni- . w"{ - | P9
lén allekirjoittama kunniakirja roik- Mukaelma maalaus. {1 |
kuu yha toimiston seinalla. Alumii- Aamu. ‘ ll
nimatriisikomposiittia tutkittiin | ; l
VTT:I&, koska sen kulutuskesto- : { "-*J .
ominaisuudet olivat erinomaiset, 2 i N - il
ja sitd haluttiin kayttaa voimalan h Frer o e
turbiinien siipien materiaalina. - ! \ I /
Toimivaa valua ei tosin ollut saa- ! J

tu onnistumaan. Fortumin paa-
konttorilla pidettiin palaveri, jo-
hon sain kutsun. Ongelmaan pe-
rehdyttyani lupasin VTT:n tutki-
joille kokeilla tdman uuden ai-
neen valua. Teetin tutun veista-
mon kanssa mielestani oikean-



Nuottakallio. e

Valonvirta.

sen piirustuskurssin. Opettajat
huomasivat, etta tussilla piirtami-
nen olisi oikea tekniikka minulle.
Jo 16-vuotiaana tein ensimmai-

sia oikeita lehtikuvia ja kuvituksia.

Mantsalan lehteen piirsin pilaku-
via 1970-80-luvuilla. Orimattilan
paikallislehtiin aloitin kuvittami-

Kurkisuo.

sen 80-luvun alusta, ja siita lahti-
en olen kuvittanut lehtea viikoit-
tain. Pilakuvat piirrén aina tussilla
paperille, ja skannaan siita digi-
kayttoon. Olen harrastanut myos
paljon maalausta ja saanut oppia
useilta maalauksen mestareilta
1975-luvulta lahtien. Maalaushar-
rastustani kehitan ja jatkan edel-
leen.

Mist3 herasi idea tehda
piirroksia juuri Valimoviestiin?
Mielesténi lehdestd puuttui nii-
hin aikoihin keveys. Julkaisu ol
kovin asiallinen ja tekninen. Ru-
pesin lahettamaan pilakuviani
kirjepostilla lehden toimituksel-
le. Valimoviestin pilakuvat syntyi-
vat siis puhtaasti omasta aloit-
teestani, ja lopulta niita alettiin
julkaisemaankin.

Toteutuuko tuotoksesi kdden
kaanteessd, vai vaatiiko kuvan
piirtdminen joskus pitkaankin
ideointia?

Sopivan aiheen keksiminen ja sen
muokkaaminen ajatuksen tasolla
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vie paljon aikaa. Toteutus pape-
rille tapahtuu sen jalkeen todel-
la nopeasti. Aivot ja kasi toimi-
vat yhdessa kuin tulostin kun
idea on valmis. Kun ensimmais-
té kertaa saa idean pé&asta pa-
perille, siita huomaa heti yksi-
tyiskohtia, jotka vaativat muok-
kausta, ja niita tulee toteutet-
tua taas seuraavaan versioon.
Paivan paastot olivat aluksi
helppoja keksia valimoaiheis-
ta, mutta suppea aihealue ku-
luu lopulta loppuun, ja piti al-
kaa miettia piirustusten aihei-
ta laaja-alaisemmin.

Mika on mieleenpainuvin
pilakuvasi tai teoksesi?

Usein saan puheluita ihmisilta pi-
lakuviini liittyen. lhmisten antamat
suorat palautteet jaavat mieleen
erityisen hyvin. Jotkut haluavat jo-
pa ostaa alkuperaisen paperiver-
sion pilakuvasta. En saa paahani
ihan tarkkaa kuvaa kyseisista pila-
piirroksista, mutta yksi Niinistén

presidentinvalintaan ja yksi moot-
toripyorajengeihin liittyva pilaku-
va tuottivat normaalia enemman
puhelinpalautetta.

Mihin mielestasi tulisi Valimo-
viestin julkaisutoiminnassa tu-
levaisuudessa panostaa?
Mielestani Valimoviestin artikkeli-
en kanssa kay helposti sama kuin
omien pilakuvieni suhteen, eli liian
suppealla aihealueella toimiessa
alkaa hyvat jutun juuret olla jo kay-
tetty. Tulisi valttaa toistoa, ja kir-
joittaa jostain uudesta aiheesta.
Yksi asia, jota mielestani tulisi ka-
sitelld laajemmin, on asiakkaiden
kiristyvat laatuvaatimukset, ja kuin-
ka ne ovat ajaneet valujen suunnit-
telun ja valmistuksen osaamisen
aarirajoille. Meidan on tehtava
yhteistyota asiakkaiden kanssa
laatuvaatimusten jarkevoittami-
seen, jotta valimot eivat joutuisi
selkd seinda vasten toteuttamaan
jo ldhes mahdottomia asiakasvaa-
timuksia.

Orimattilan sanomissa tutun nakéiset pilakuvat julkaistaan nimella "Arskan ajatelmia”.

Mita valimoalan kestava
tulevaisuus vaatii?
Ehdottomasti yhteisten suuntavii-
vojen |0ytaminen valun kayttajien
kanssa. Isot kansainvaliset asiak-
kaat ovat byrokratioiltaan ja orga-
nisaatiorakenteiltaan liian laajoja,
joten projektit ovat tuotekehitys-
mielessa vaikeita edistaa. Suoma-
laisilla asiakkailla tilanne on onnek-
si parempi.

Kuinka kannustaisit nyt

alalle eksyvaa yhdistyksen
toimintaan mukaan?
Valimoalaan on vaikea saada jo-
ku sitoutumaan pitkaksi aikaa. Si-
ta joko on innostunut valamisesta
tai sitten ei ole. Alihankintaketjun
alkuvaiheessa olevana saa myds
aika paljon negatiivista palautetta
asiakkailta, joka varmasti osaltaan
ajaa nuoria pois alalta. Henkild, jo-
ka on aidosti kiinnostunut valami-
sesta ja valimoista, |0ytda varmas-
ti jotain arvokasta my&s SVY:n toi-
mintaan osallistumisesta. Mieles-
tani siis henkilon pitaa olla ensin
sitoutunut kunnolla valimoalaan,
jotta voi antaa yhdistystoiminnal-
lekin panoksensa.

Viimeinen kysymys, joko
ajattelet eldkepaivia ja

vastuun siirtoa seuraajalle?
Tama kysymys on ollut esilla jo pit-
kaan. Monta kaveria on ollut nais-
sad hommissa rinnalla, mutta ku-
kaan ei ole vield jaanyt. Pitaisi [0y-
tya joku yhta vahvasti valimoalasta
innostunut henkild. Pitkaaikaisilla
yhteistydkumppaneillani voi tulla
pian sama tilanne vastaan, ettd
nuorempia jatkajia ei vaan |dydy.
Valut ovat itselleni niin kiinnosta-
via, ettd minulla ei ole ollut vield
tarvetta siirtya pois, varsinkin kun
terveyttakin vield riittda. Mielen-
kiintoiset ja haastavat valunsuun-
nittelutehtavat pitavat mielen
virkedna!



HYVAK JOULUA...

Beyer Oy
Bet-ker Oy
Diaco Oy A6
frefitec Oy
Karkkian Malliapu 0y
Keskijpakovaly 0y
Kiteeu Mallivedstaund 0y

Laudesuesse Stuttgart
Glulbtt
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Line-ua Oy A6
Lux Oy A6
Mallivaruste Koski Oy
Mayprotec Oy
Meca-trade Oy
Pewron Oy
Resaud 0y
Rie-pert Oy
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UUTTA VUOTTA 2026!

Rodbay 0y
Sacorec Cowponents Oy
Sibeleo Nordlz Oy AS
Stena Recycling Oy
Suowdvalinw Oy
1eluova Oy
Tlwo Villuan 0y
Ulefos Oy Niewdsen valino
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Uudeukay ungi
Rautavalieuo 07

Vesuvius Fiulaud Oy
SVY :u hallitus A ASiaunies
Valiuwowuseo
Valiwoviestin fadto
Marpo Salwela ja
Studio- Spotuk

TAUSTAKUVA: Roosa Salmela
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Valimoalan
uutisia

URV:n kunnossapito helpottui
— langattomat anturit nayttavat
laitteiden kunnon yhdella silmayksella

TEKSTI JA KUVAT: TOMMI TURUNEN, TELNOVA OY

Huollot tehdaéan nyt tietoon perustuen, ei arvailun varassa.

Uudenkaupungin Rautavalimo
(URV) on vuonna 1950 perustettu
yritys, joka valmistaa raskaita rau-
tavalukomponentteja teollisuuden
tarpeisiin. Nykyaan yhtiélla on se-
kd oma korkeaan kéasitydosaami-
seen perustuva valimo Suomes-
sa ettd kansainvalinen sopimus-
valmistajaverkosto sarjatuotteil-
le LCC-maissa — konsepti, jota

ei juuri muualta Pohjoismaista
|6ydly.

— Valmistamme Suomessa jous-
tavasti yksittéis- ja pientuotan-
toerét, ja haemme kustannuste-
hokkuutta suurempiin sarjoihin
yhteistybvalimoiden kautta.
Né&in pystymme palvelemaan
asiakkaitamme joustavasti ja
kilpailukykyisesti, kertoo Mik-
ko Rasénen, URV:n valimojoh-
taja.

HAASTE: YLLATTAVAT
VIAT JA KALLIIT SEISOKIT

URV:n kunnossapidon tiimi on pie-
ni, mutta vastuulla on valtava maa-
réd laitteita — uuneja, kompressorei-
ta, kuljettimia ja tarypoytia.
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— Kolme ihmisté vastaa koko kun-
nossapidosta, joten jokainen en-
nakoitavissa oleva ongelma on
meille kullanarvoinen, Rasanen
sanoo.

Erityinen huolenaihe oli purkuta-
rypdydan moottorit, joiden hinta

kipuaa ldhes 20 000 euroon kap-
paleelta, ja joiden toimitusaika
voi olla yli kymmenen viikkoa.

— Aiemmin jouduimme vaihta-
maan moottoreita varmuuden
vuoksi, koska emme tienneet
niiden todellista kuntoa. Ja jos-
kus sattui, etta vaihdoimme sa-

Neuron Vibration -anturi mittaa tarinaa ja
lampétilaa — eika ole pullonkorkkia suurempi.
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Mikko Rasanen tutkimassa tarypdydan mootto-
rien lampétilaa ja virrankullutusarvoja tabletilta.

mat moottorit kahteen kertaan
— ihan muistivaraisesti, Rasdnen
myontaa.

Kun moottori lopulta rikkoutui ei-
ka varamoottoria ollut, seuraukse-
na oli kallis seisokki: muottihiek-
kaa ei saatu kiertoon, ja kaikki
muotit jouduttiin tekemaan uu-
desta hiekasta.

— Se oli kallis oppiraha, Rasanen
summaa.

My0os hiekkasiilojen tayttoastei-
den ja muuntamoiden |ampéti-
lojen seuranta aiheutti paan-
vaivaa.

VALIMOVIESTI 4/2025

— Aiemmin hiekan méaéréa piti
kéyda katsomassa paikan paalla.
Jos tarkistus jai tekeméttd, saat-
toi aamulla odottaa yllatys, kuvaa
kunnossapidon tyonjohtaja Henri
Viikman.

RATKAISU: LANGATTOMAT
ANTURIT JA HELPPO KAYT-
TOONOTTO

Ratkaisu I6ytyi, kun Telnova Oy:n
Tommi Turunen esitteli EI-Watchin
Neuron-jarjestelman — langatto-
man kunnonvalvontaratkaisun,
joka tuo laitteiden tilan nakyviin
reaaliajassa.

— Aluksi suhtauduimme varauksel-
la ratkaisuun, mutta Turusen sel-
ked ja kdytdnnonldheinen esitys
vakuutti nopeasti, Rdsénen sanoo.

El-Watch Neuron on teollisuu-
teen kehitetty jarjestelma, jossa
pienet langattomat anturit mit-
taavat laitteiden kuntoa — esime-
rkiksi lampdtilaa, térinda, painet-
ta tai virrankulutusta. Tieto siirtyy
tukiaseman kautta pilvipalveluun,
josta kunnossapito voi seurata sita
tietokoneella tai puhelimella. An-
turit toimivat ilman kaapelointe-
ja, ja ne voidaan asentaa ilman
tuotantokatkoa. Kayttéénotto on-
nistuu usein saman paivan aika-
na, ja tieto alkaa virrata heti. Kun
mitattu arvo poikkeaa normaalis-
ta, jarjestelma lahettaa halytyksen,
jotta mahdollinen vika ehditaan
korjata ajoissa.

URV:II3 jarjestelman asensi kunno-
ssapidon tyonjohtaja Henri Viik-
man tiimeineen. Koko tehdasalue
saatiin katettua vain kahdella tu-
kiasemalla, vaikka ymparisto on
taynna metallirakenteita ja vali-
seinia. Yli kahdenkymmenen an-
turin asennus sujui nopeasti, ja
mittauksia alkoi kertya heti kayt-
téonoton jalkeen.

TULOKSET: VAHEMMAN
YLLATYKSIA, ENEMMAN
VARMUUTTA

Nykyaan Neuron-jarjestelma seu-
raa URV:ssa muun muassa purku-
tarypoydan moottorien lampoti-
laa ja virrankulutusta, hiekkasiilo-
jen tayttoastetta, polynpoistoimu-
reiden alipaineita, muuntamoiden
lampatiloja, paineilmaverkkoa,
kaukoldmmon tuloveden painet-
ta ja hiekkaldhettimien toimintaa.
Jos jarjestelma havaitsee poikke-
aman, tieto nakyy heti sovelluk-
sessa. Aiemmin esimerkiksi vir-
ran mittaaminen tai lampotilojen
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Muottihiekka ei paase enda loppumaan, kun
anturit halyttavat tukoksista ja tayttdasteesta.

seuraaminen vaati fyysisia tarkis-
tuskaynteja, mutta nyt tiedot pai-
vittyvat parin minuutin vélein suo-
raan puhelimeen. Tamé on helpot-
tanut merkittavasti laitteiden val-
vontaa ja lisdnnyt tydturvallisuut-
ta, kun kdynnit tuotantolaitteiden
|&heisyydessé ovat vahentyneet.

HYODYT: SAASTOJA
JA MIELENRAUHAA

Rasdsen mukaan jarjestelma
on tuonut seka taloudellisia
ettd ajallisia saastoja.

— Jo pelkéstdén hiekan loppumi-
sesta aiheutuneet pysdhdykset
ovat jaaneet pois. Ja se, etta
moottoreita ei tarvitse huoltaa
turhaan, saastaa seka aikaa

ettd rahaa.

Suurin hydty on kuitenkin varmuus.

Kun tieto perustuu mittauksiin eika
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Neuron jarjestelma heijastettuna tyénjohtokopin moni-
toriin. Viat néhdaan heti kun ruudulle tulee halytyksia.

arvailuun, kunnossapidon tyota
voidaan suunnitella etukateen ja
kiireelliset korjaukset véhenevat.

— Ennen piti vélilla arvailla, onko
laite kunnossa vai ei. Nyt kun tieto
on heti saatavilla, se tuo varmuutta
ja vahentda stressia, Rasénen ker-
too.

TULEVAISUUS: LAAJENNUK-
SIA JA UUSIA SOVELLUS-
KOHTEITA

URV:n kunnossapidossa suunnitel-
laan jo seuraavia vaiheita. Anturi-
jarjestelméan avulla halutaan tule-
vaisuudessa seurata myos hiekka-
jarjestelméan toimintaa entisté tar-
kemmin ja |6ytd& uusia mittaus-
kohteita, joilla voidaan ennalta-
ehkéista ongelmia.

Rasdsen mukaan valimoala on
perinteinen, mutta senkin on ai-
ka hyddyntaa uusia tyokaluja.

— Valimoita pidetdéan usein
konservatiivisina, mutta na-
md ratkaisut sopivat tdnne
mainiosti. Ne sdastavat ra-
haa, helpottavat tyéts ja
lisdavét turvallisuutta.

VINKKI MUILLE VALIMOILLE

— Kannattaa katsoa omaa proses-
sia ja miettia, missa mittaaminen
ja seuranta voisivat tuoda lisdar-
voa. El-Watchin anturit soveltuvat
moniin kohteisiin, ja kdytté6not-
to on todella vaivatonta — jopa
helpompaa ja nopeampaa kuin
osasimme odottaa. Kayttékin

on selkedd ja helppo omaksua.
Meilld kokemukset ovat olleet
pelkdstdén positiivisia, Rdsénen
summaa.

Han toivoo, ettd myds muut vali-

mot uskaltavat kokeilla uusia rat-
kaisuja ennakkoluulottomasti.

VALIMOVIESTI 4/2025
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Beijers tarjoaa varastostaan Suomen laajimman valikoiman
kierratettavia puhallusaineita teollisuuden tarpeisiin.

Suoraan varastosta mm. terdashiekka, terédsmurske, ruostumaton
terashiekka, ruostumaton teradsmurske sekd lankakatko.

BEIJERS Boijer Oy

BE/JERTECH YHTIO www.beijers.fi infoebeijers.fi
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Jasenten
merkkipaivat

ONNEA JUHLAPAIVAN
JOHDOSTA!

Talla sivulla mainitut yhdistyksemme jasenet juhlivat merkkipdivda vuoden
2025 aikana. Suomen Valimotekninen Yhdistys esittda lampiméat onnen-
toivotukset heille kaikille!
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Kuusisto Tero
Lehti Pasi

Luodesmeri Juuso

Nurminen Pasi
Ojanen Mikko
Sivuranta Sami
Tervaméki Mikko

Frantz Carl-Johan

Gustafsson Markku

Huisko Arvo
Kontiolahti Matti
Lahtinen Aarno
Mutula Jorma

50 VUOTTA Hietala Markku Nordin Helge
Itédvuori Erkki Pokki Matti
Aalto Ossi Niemi Pekka Rantala Keijo
Alhonoja Juha Seppéls Kari
Dévényi Andras Toivonen Markku
Korventausta Jani 75 VUOTTA Uhari Pekka

Véayrynen Seppo

85 VUOTTA

Johansson Matti
Mouhu Pertti

Vehmaa Veli Mammi Erkki Riihimé&ki Arto
Nurminen Jorma Tgivonen Pentti
Oksanen Reijo Akerlind Jaska
60 VUOTTA Santikko Pasi

Koivuniemi Mika
Krongvist Timo
Levander Jari
Raussi Sami
Rytovuori Timo
Telenius Marko
Vilén Marjo
Wikstrém Fredrik

Sinisalo Rauno
Valkama Rauli
Venélédinen Pauli
Werner Markku
Ayrés Markku

80 VUOTTA

Jokinen Pertti

90 VUOTTA

Réasénen Eino
Skand Carl-Johan
Starkman Seppo

95 VUOTTA

Kilpinen Reijo
70 VUOTTA Kokko Arvo Lehtonen Yrjé M.
Leino Matti
Hakala Ilkka Lindholm Yrjé

Heinénen Heikki

Niskanen Reino
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Suomen Valimomuseon
syyskuulumiset

NAYTTELYT

Karkkilan museon eri kohteissa
on vuoden kallistuessa loppupuo-
lelleen juuri ylittynyt 10 000 kavi-
jan rajapyykki. Tasta Suomen Vali-
momuseon osuus on noin kuusi
tuhatta. Hyva maara, hyva tulos,
mutta ei ihan uusi ennatys. Tyyty-
vaisid voidaan olla. Alkukesan sa-
teet verottivat kavijamaaraa, mut-
ta ryhmia on ollut ennatysmaara.
Mutta mista kertoo se tilastofakta,
etta valtakunnalliset kavijamaarat
museoissa ovat laskeneet kuusi
prosenttia viime vuoteen verrat-
tuna? Onko tana vuonna satanut
vettd kenties kuusi prosenttia
enemman kuin viime vuonna?

Valimomuseon Galleria Breme-
rissa pidetyt nayttelyt ovat olleet
poikkeuksellisen laadukkaita. Mai-
neikkaan Hannu Palosuon “ Keséa
jatkuu. Kesa.” -nayttelyn jalkeen
vuoronsa saivat Aeon Lux & Sami
Lust, joiden yhteisnayttely “Unel-
mat tappavat” onnistui ravistele-
maan rehellisyydellaan, avoimuu-
dellaan ja seksuaalisella sisalldl-
laan. Kumpikin taiteilija on viela
nuori, suunnilleen 30-vuotias, ja
heista ehka viela kuullaan enem-
mankin.

Tata kirjoitettaessa on juuri avau-
tunut karkkilalaisen valokuvaaja
Reino Vesanderin nayttelytrilogi-
an kolmas osa, ja siina seilataan

TEKSTI: JANNE VIITALA

vaihteeksi véhan konservatiivisim-
milla vesilla. Reino Vesanderilla oli
molemmat kddet amputoitu ran-
teista alaspain varusmiespalvelun
aikana tapahtuneen rdjghdysonnet-
tomuuden jalkeen, mutta siitéd huo-
limatta han kouluttautui valokuvaa-
jaksi, ja menestyi urallaan. Vesan-
der my0s voitti kaksi kultamitalia
hiihdosta vuoden 1976 paralym-
pialaisissa. Nayttelyssa olevat ku-
vat ajoittuvat 1950-luvun alusta
1990-luvun loppupuolelle.

FINNA

Kesakuussa se asia sitten vih-
doin tapahtui, josta olen kirjoit-
tanut useaan otteeseen talla pals-
talla. Karkkilan ruukkimuseo Senk-
ka liittyi Finnan aineistontarjoajien
joukkoon. Kaikkien saatavilla on
nyt digitoituja aineistoja, joiden
avulla voi tutustua Hogforsin teh-
taan tyolaisten elamaan 1800-|u-
vulta alkaen seka yleisemmin Suo-
men valimoteollisuuden vaiheisiin.

Museon kokoelmien laajempi
esittely, niiden tunnetuksi tekemi-
nen ja saatavuuden parantaminen

Ison kappaleen valu Hégforsin maa-
kaavaamossa 1950-60 -lukujen vaih-

teessa. Oikealla on Rauni Lindholm.
Muita kuvan henkilita ei ole tunnis-
tettu. Eino Sarkki/KRM



on ollut pitkdén museon tavoittee-
na. Ruukkimuseon paékokoelmia
on kaksi: Suomen Valimomuseon
ja Karkkila-Hégforsin tydlaismuse-
on kokoelmat. Kokoelmissa on tal-
|& hetkelld noin 11 000 esinetta ja
157 000 valokuvaa.

Alkuvaiheessa museo on julkais-
sut Finna.fi-hakupalvelussa eten-
kin valokuvia, jotka esittelevat

Hogforsin tehtaan, Suomen mui-

den valimoiden seka Karkkilan
historiaa. Lisaksi mukaan on va-
littu muun muassa Hogforsin val-
mistamia ja Hogforsin tehtaalla
kaytossa olleita esineita. Nyt nah-
tavilla oleva aineisto siséltaan noin
260 objektia, ja museo tuo uutta
aineistoa hakupalveluun sdanndl-
lisesti. Ohessa on muutama vali-
momuseon Finnaan lisdadma kuva.
Tutustu tarkemmin aineistoon
osoitteessa bit.ly/3SCKVW4.

Valurautaisen
hammaspydran
segmentin ko-
neistusta San-
tasalon tehtaal-
la Karkkilassa
1980-luvun lo-
pulla. Vasemmal-
ta Martti Vauhko-
nen ja Osmo Kyl-
mékorpi. Reino
Vesander/KRM

Talla hetkell3, jos Finnan haku-
kenttaan kirjoittaa “valimo”, 16y-
tyy 3210 objektia. Naista 226 kuu-
luu Suomen valimomuseon koko-
elmiin. Ei hassummin, kun ajatel-
laan, etta Finna aloitti toimintansa
jo vuonna 2013, ja me olemme ol-
leet mukana vasta muutaman kuu-
kauden. Ja lisaa tulee koko ajan.
Téama seikka muistuu toivottavasti
téman palstan lukijalle mieleen,
kun seuraavan kerran vastaan tu-
lee valimoaiheisia kuvia, ja miettii,
mita niille pitaisi tehda. Valimomu-
seo on silloin oikea osoite, koska
silla tavalla varmistuu kuvien ja nii-
den kontekstitietojen sailyminen
sekéd kuvien saatavuus. Olemme-
han me muistiorganisaatio!

Hauskaa roulua
Va/tbxow/'zﬂh

lkioille!

Valmet Oy:n Rautpohjan valimossa
isokokoisen paperikoneen kuivaus-
sylinterin valu 1980-luvulla. Veijo

Kamarainen/KRM




Valimoalan
henkiloita

KUKA KUKIN ON

Juttusarjamme tutustuttaa lukijat valimoalalla tyéskenteleviin hen-
kiloihin. Vuorossa on nyt Petri Piiralan haastamana Matti Niemi.

Novacastin toimitusjohtaja Matti Niemen
mielestd tekoaly on valjastettava myds
valimoihin.

Nimesi ja tyénantajasi/

kerro hiukan itsestasi?

Olen Matti Niemi, Novacastin
toimitusjohtaja. Novacast Oy on
vuonna 1980 perustettu alumiini-
painevalimo Pirkkalassa. Opiske-
lin materiaalitekniikkaa metallit
paaaineena Hervannassa TTY:lI3.
Sivuaineenani opiskelin tuotanto-
tekniikkaa ja tuotekehitysta. Koke-
mukseni valimoalalta on kertynyt
Valimoinstituutilla Hervannassa,
Valmet Technologies Oy:lla Val-
keakoskella ja nyt viimeisend No-
vacastilla. Valimoinstituutilla pro-
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tovaluja tehtdessa toimenkuvaan
kuului laveasti koko valukappaleen
toimitusketju: valugeometrian ja
-mallin suunnittelu, mallin valmis-
tus koneistamalla, muotin kaavaus,
sulatus, valu ja jalkikasittely. Val-
metilla painopiste siirtyi enemman
puhtaasti valun suunnitteluun. Ny-
kyisessa tehtdvassa onkin sitten
saanut opetella paljon uutta va-
lamisen ulkopuolelta.

Miten paadyit valimoalalle?
Ajauduin valimoalalle Valimoins-
tituutin kautta. Opiskellessani kuu-
lin ohimennen Valimoinstituutista.
Instituutin silloinen johtaja Tuo-
mo Tiainen toimi luennoitsijana
TTY:114 ja hain hanelta toita. Paa-
sin haastatteluun, ja aloitin tyot
jo seuraavalla viikolla maaliskuus-
sa 2009. Tydskentelin Valimoins-
tituutissa lopulta vuoden 2019
loppupuolelle, jolloin Valmetin
Valkeakosken valimolta soitet-
tiin ja tarjottiin toita. Alusta asti
oli selvaa, etta alalle ei varsinai-
sesti ollut tunkua. Samalla kui-
tenkin olin - ja olen edelleen -
vakuuttunut, ettd valaminen val-
mistusmenetelmana tulee ole-
maan vield pitkdan kustannus-
tehokas valmistusmenetelma.

Kuvaile tyypillinen tyépaivasi,
mit3 olet tdnaan tehnyt?
Paivani vaihtelevat paljon sisal-
I6taan. Asiakasyhteistyd on iso
osa péivittaista tekemistani. Ku-
ten aiemmin mainitsin, olen toi-

minut aikaisemmissa tehtavissa-
ni suunnittelun ja teknisten asioi-
den parissa, joten toimitusjohta-
jan tehtavassa on ollut paljon uut-
ta ja mielenkiintoista opittavaa.
Edelleen eteeni tulee tdysin uusia
asioita, jos ei ihan paivittain, niin
useasti kuitenkin. Meilld on kevyt
organisaatio toimihenkildpuolel-
la, joten tehtdvéssani saan olla
tekemisissa henkilostohallinnon,
talouden ja erilaisten kehityspro-
jektien kanssa.

Miksi valimoalalle /

mik3 alassa kiehtoo?
Valimoalassa kiehtoo valut. Par-
haimmillaan valu on kaunis, toi-
minnallinen, ja siitd nékee, ettd
se on suunniteltu juuri tdhan tiet-
tyyn kadyttokohteeseen. Samoin
alassa kiehtoo haastavuus. Me-
tallurgian puolella voi edeté
vaikka kuinka pitkalle, ja pyr-
kid ymmartdmaan sulaa ja

sen kasittelyja.

Mika on suhteesi SVY:hyn?
SVY:std mieleen tulee edes-
mennyt asiamies Rauno Sip-
pel. Han pyrki rekrytoimaan
nuorta valimoalanopiskelijaa
aikoinaan. Samalla héan jarjes-
ti tybhaastattelun erddseen
suomalaiseen valimoon. Silla
kertaa ei tainnut kumpikaan
rekry edetd, mutta SVY:hyn
liityin, kun lupauduin aikoi-
naan yhdistyksen hallitukseen
varajaseneksi.

VALIMOVIESTI 4/2025



Mita odotat yhdistyksen
toiminnalta?

Toivoisin SVY:n toimivan yhtena
toimijana muiden mukana edis-
tamassa valamisen tunnettavuut-
ta valmistusmenetelmana ja alaa
yleisemminkin tyopaikkana. Kou-
lutuspaivat, ekskursiot ynna muut
tapahtumat tuovat vakea yhteen,
ja mahdollistavat verkostoitumis-
ta.

Kerro jotain, mita tyo-

toverisi eivat sinusta tieda.
TyGtoverit eivat valttamatta tieda,
etta leivon kotona. Erilaiset leivat,
pizzat tai vaikka taytekakut valmis-
tuvat jo rutiinilla.

Haastajan (Petri Piiralan) kysy-
mys: Millaisia teknologisia kehi-
tysaskeleita uskot alumiinivali-
moiden tarvitsevan sdilyttadk-
seen kilpailukykyns&a?

Nakisin, etta kilpailukyvyn saily-
miseksi tekoaly on valjastettava
valimoonkin tavalla tai toisella.
Villeja visioita voi esittda hypen
keskella vaikka siita, kuinka teko-
aly kohta suunnittelee, mallintaa
ja optimoi valugeometriat ja kana-
vistot. Tata todella tarvittaisiinkin
tukemaan uusien valimoammatti-
laisten osaamisen nopeaa kehitty-
mista. Toisaalta tekoalylla voisi
varmasti kehittaa laadunhallintaa.
Nakisin, ettd materiaalien saata-
vuus, kierratettavyys ja ominai-

suuksien parantaminen tulee jat-
kossa ndyttelemaan entista suure-
mpaa roolia meilld ja Euroopas-
sa. Primaariharkon kaytolle tulisi
|Oytaa vaihtoehtoja, ja tdama ai-
heuttaa painetta sekundaarihark-
kojen laadun varmistukseen ja
parantamiseen.

Kuka on seuraava haastatel-
tava, ja mika on kysymyksesi
hénelle?

Haastan Eurooppaan valimohom-
miin lahteneen nykyisin GF:l1a toi-
mivan Toni Siikin. Kerro valimoalal-
la toimimisesta Euroopassa. Kuin-
ka oma polkusi 16ytyi nykyisiin teh-
taviin, ja mita viestia tahtoisit valit-
téda Suomen valimotoimijoille?

Eea

15.-16.1.2026 Yritysvier

7.-8.5.2026 Opintopéivét

TAPAHTUMAKALENTERI 2025

ailu Mirka

Tampere Rosendahl

RUETITEC

We cast it faster

e @

Mallia DU
Design
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Valimon luotettava yhteistydkumppani

Edustamme varteenotettavia toimittajia ja laadimme asiakkaillemme
réétéloytyja ratkaisumalleja jo yli 55 vuotta.

Lammitys- ja jaahdytysseula, panosajo

Uudesta tai regeneroidusta keernahiekasta poistetaan pély

ja se saatetaan haluttuun kayttolampatilaan. Kasiteltava hiekka
voidaan kerralla joko lammitta4 tai jadhdyttaa. Vaaka
mahdollistaa tarkasti mééritellyn hieckkamééran késittel?/n
kerrallaan. Pienen kokonsa takia laite voidaan sijoittaa lahes
kaikkialle keernahiekan valmistamoon. Teknologinen etu
maksaa itsensa takaisin selvand rahana. Uusin tekniikka

tehostaa laitostanne ja tekee tuotannon taloudelliseksi. Lammitys- ja jaghdytys-
seula, panosajo DeAnTek

Koneet ja laitteet

Sinkotekniikka: ~AGTOS GmbH

AGTOS toimii kaikilla sinkopy6résinkouksen alueilla. Oma henkildst¢

hoitaa sinkolaitosprojekteja, suunnittelee, valmistaa ja ohjelmoi omilla tehtailla

sinkoja puhdistukseen, ruosteenpoistoon, hehkutushilseen poistoon

La kuulapommitukseen. Valmistusohjelmaan kuuluvat myos kappaleiden
uljettimet muilta kasittelypaikoilta sinkoon ja edelleen pois.

Talléin toimitamme koko jarjestelmén ja laitoksen, siis kokonaisratkaisun.

Koneiden koko voidaan mitoittaa millimetrin kokoisten ketjujen

késittelysta valtamerikonttien sinkoukseen eli laitosten kokoa ei ole

rajoitettu.
- Automaattikaavaus: Kiinkel-Wagner ja SLS Swisspour valukoneet
— Pullakaavamot: Eri saksalaisia toimittajia
— Keernatykit: Reissaus & Baumberg Maschinenbau (uudet koneet)

Varaosat: Roper/Lampe
— Hiekan elvytys, terminen ja mekaaninen: ~ Axmann, DeAnTek, Webac

— Paineilmalahettimet: Klein, Neuhof, DeAnTek

— Induktiouunit, -kelat, transistoritekniikka: lLA.S.

- Romun nostomagneetit: Himmelmann.

— Amiinikaasupesurit: B.G.T. (Arasin)

- Suodatinlaitteistot: Eri toimittajia

— Sinkotekniikan vara- ja kulutusosat: AGTOS, STO-Strahltecnik, Team-Strahltecnik
— Tarytekniikka: Cyrus, Joest (Herweg), Kittner

- Keernahiekan sekoittimet, kaasutuslaitteet: Webac
- Furaani- ja alphaset-hiekkojen sekoittimet:  Webac, Axmann

— Tuorehiekkasekoittimet: Kiinkel-Wagner
— Panostuslaitteet, plynpoisto: Cyrus
— Valimosuunnittelu, valuohjelmat: DeAnTek

QY DIACO AB, PL 167, 00211 HELSINKI
puh. 09 — 6821 544, fax 09 — 6821 778
e-mail; diaco @diaco.fi

VALIMOVIESTI 4/2025




/Kolumni

TEKSTI: Nimimerkki Van

Maailma voi huonosti, Suomen
teollisuus ei kasva ja valimoiden
tilauskirjat ovet ohuet

Paivittaisia uutisia seuratessa on
hyvd hahmottaa juurisyyt. Maail-
man tuotannon painopiste on py-
syvasti siirtynyt Euroopasta ensin
Pohjois-Amerikkaan ja sitten Kau-
koitdan - yli puolet tavaroista tuo-
tetaan siella. Aluksi Kiinassa tuotet-
tiin halpatavaraa, mutta nyt entista
enemman ns. korkean teknologian
tuotteita.

Kiina on tukenut 20 vuoden aika-
na USA:n valtiota lainaamalla sille
tuhansia miljardeja dollareita. Silla
on 3000 miljardia dollaria kateise-
na. USA:n keskuspankin pitaa uu-
sia valtion lainoja joka paiva miljar-
deilla. Ent3 jos Kiina ei enda uusi-
kaan USA-lainojaan? Yksi skenaa-
rio on, etta Kiina lainaa dollarei-
taan ns. syvan eteldn maille, ne
maksavat dollarilainojaan pois,

ja samalla USD-lainat kaantyvat
RMB-lainoiksi Kiinalle.

BRICS-maista tulee vahitellen
Kiinan alusmaita, vientikohteita
ylijagamatuotannolle seka elintar-
vikkeiden ja muiden raaka-ainei-
den tuottajia. Euroopasta tulee
Kiinan ylijaamamarkkina korvaa-
maan USA:n kauppaa. USA on
veloissa, ja tarvitsee valttamatta
harvinaisia maametalleja, ja vas-
tineeksi antaa Kiinan hyokata
Taiwaniin.

VALIMOVIESTI 4/2025

Maailman politiikka muuttuu yha
itsekkaammaksi. Kuinka todenna-
koisesti esimerkiksi yhteydet Vena-
jaan ovat pelastaneet Trumpin lii-
ketoimet 1990-luvulta l&htien, ja
ohjaillut hanet presidentiksi kak-
sissa vaaleissa? Trump tekee aina
itselleen parhaan p&atoksen, ja
hanen politiikkansa toimii vain
vastapalvelusten kautta. Venaja
saa rulettaa Itd-Euroopassa, el-

lei muu Eurooppa ryhdistaydy.

Presidentti Koiviston ja Suomen
Pankin valuuttalainojen vapautta-
minen ja vahvan markan politiik-
ka ajoivat yhdessa Neuvostoliiton
kaupan loppumisen mydta maan
talouskurimukseen 1990-luvun
alussa. Siita noustiin 42 %:n de-
valvaation tukemalla viennilla ja
Nokialla. Suomi ei ole enaa vien-
tivetoinen vaan tuontiriippuvainen
maa. Vaihtotase on ollut negatiivi-
nen 2010 lahtien. Se ei myoskaan
ole kasvanut kuin inflaation verran
2022. Viennin 115 Mrd.€ arvosta
noin 40 Mrd. € osuus on palvelu-
vientid, johon lasketaan ulkoisis-
ta tytaryhtioista veloitetut tekno-
logia- ja hallinnointikorvaukset

- paakonttorin pysyminen Suo-
messa on siksi tarkeaa!

Julkisen sektorin on annettu
kasvaa alyttomasti: se on 58 %

BKT:sta! Toiseksi korkein Ranskan
jalkeen OECD-maista. Sosiaali-
etuudet eli elakkeet, sosiaalikulut
ja toimeentulotuki ovat 44 %. Ve-
roaste 42,5 %, EU:n keskiarvo on
43 % ja Irlanti parjaa 22,5 %:lla.
Vuoden 2005 jalkeen tydn tuot-
tavuus on noussut Suomessa 2 %,
Saksassa 7 % ja Ruotsissa 16 %.
Viennin maarat ovat pudonneet
samalla ajalla 35 %, 22% ja 20 %.
Jotta nykyiseen menoon saataisi
parannusta, ja valimoille lisaa ti-
lauksia, pitéda parantaa radikaalis-
ti yritysten edellytyksia pitaa paa-
konttorinsa ja tuotantonsa Suo-
messa. Tahan tarvitaan toisenlais-
ta yritysverotusta, mm. voittova-
rojen pitdmiseksi firmassa ja suun-
taamiseksi innovaatioihin ja mui-
hin investointeihin seka tyonteon
kannustimia varsinkin nuorille ja
elakelaisille. Konepajojen pitaa
nyt ajatella omaa huoltovarmuut-
taan, ja rakentaa Suomeenkin va-
lujen toimitusketju, vaikka osa
tuotaisiinkin.
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Learn. For over 100 years /

Devel op. Dérentrup i? the partner D F P
for foundry industry and

Improve. micro steel plants

Every Day. worldwide, built on

innovations and reliability.

DFP offers a complete service:

Refractory products | Lining tools | Shell products | On-side service | Prefabricated shapes

Aluminium

Iron | Steel | Nickel | Special Alloys

Iron | Steel | Enamels | Frittings

Iron | Steel Non Ferrous | Copper | Copper Alloys

DFP develops and manufactures lining tools

Vibrator for side wall:

The vibrators use the tapping effect and have arms
each provided with an adjustable vibrating unit.
Depending on the furnace size, different tools are
available: 2-arm or 3-arm vibrators.

The tools are driven by compressed air and
suitable for connection to any compressed air line
having at least 6 bar.

Bottom plate vibrator:

The installation of the bottom can be done by a
bottom plate vibrator, which is equipped with a
pneumatic vibrator.

For different furnace sizes we offer a set, consists

of 2 - 4 plates, pneumatic vibrators and fastener
for the vibrator.

€] OY LINE-MA AB

Simolinintie 1
06100, Porvoo, Finland

Certified Quality.

www.doerentrup.de

+358400861542
arttu.makelainen@linema.fi




RIVI-ILMOITUKSET

MALLIVARUSTE
KOSKI OY
Maakunnantie 2

27430 PANELIA

Puhelin 041 4343194
www.mallivarustekoski fi

PEIRON OY

PL 88, Teollisuustie 4
32801 KOKEMAKI
Puhelin 020 750 94

SUOMEN
VALIMOMUSEO
Tehtaanpuisto

03601 KARKKILA
Puhelin (09) 4258 3674
(arkisin kello 8-16)
www.karkkila.fi

Muista museokauppa!

SUOMIVALIMO OY
Parkatintie 31

72140 1ISALMI
Puhelin 044 700 4698
www.suomivalimo.fi

TIMO VILLMAN OY
Viasvedentie 128
28660 PORI

Puhelin 040 741 7639
www.valimohiekka.fi

ULEFOS OY /
NIEMISEN VALIMO
Merstolantie 5

29200 HARJAVALTA
Puhelin 010 3156 640
info@Qulefos.fi

WWW.SVY.INFO

Muista tilata uutiskirje!



SVY:TA TUKEVAT YRITYSJASENET

YRITYS / OSOITE / PUHELINNUMERO / WWW-SIVUT TAlI SAHKOPOSTIOSOITE

A-insinédrit Suunnittelu Oy
Puutarhakatu 10

33210 TAMPERE

0207 911 888

www.ains.fi

Alteams Finland Oy

Lansitie 61

66400 Laihia

0201 339 500, www.alteams.com

ASK Chemicals Scandinavia Ab
Box 22, SE-125 21 Alvsjo

+46 70 563 0326
www.ask-chemicals.com

Beijer Oy
Vantaankoskentie 14
01670 VANTAA

(09) 6152 0550
www.beijers.fi

Bet-Ker Oy

PL 13, Puuhkalantie 3
84100 YLIVIESKA

(08) 410 5600, www.betkerfi

Calderys Finland Oy
Teknobulevardi 3-5

01530 VANTAA

0207 680 600, www.calderys.fi

Componenta Castings Oy
Bremerintie 6
03600 KARKKILA

01040300
www.componenta.com

Diaco Oy Ab

PL 167, Melkonkatu 28 D
00211 HELSINKI

(09) 682 1544, www.diaco.fi

Erikoisvalu Oy
Kartanonlenkki 51
04680 HIRVIHAARA

019 - 689 3311
www.erikoisvalu.fi

Finfocus Instruments Oy
Hiomotie 32

00380 Helsinki, Finland
Tel: +358 (0)10 328 9980
Mob: +358 (0)50 408 0085
www.finfocus fi

Gerken Wabtec Group
Sankt Eriksgatan 63 B

112 34 Tukholma
www.gerken.be

Heat Masters Oy
Televisiotie 2

15860 HOLLOLA
www.heatmasters.net

Heraeus Electro-Nite
International N.V.
Hitsaajankatu 22

00810 HELSINKI

050-326 4793
Johanna.Bartsch@heraeus.com

Hetitec Oy
Kurssikeskuksenkatu 11
33820 TAMPERE

+358 40 574 0066
info@hetitec.com

Héganas Borgestad Oy
Polunmaenkatu 31

33720 TAMPERE

(09) 8386 4300
www.hoganasborgestad.com

Industri-Textil Job Oy
Kumitehtaankatu 5
04260 Kerava
www.jobgroup.se

Karhuvalu Oy
Hitsaajantie 40
26820 RAUMA
(02) 634 1400
info@karhuvalu.fi

Karlebo Gjuteriteknik AB
Box 2099

SE-191 02 SOLLENTUNA
www.karlebo.se

Karkkilan Malliapu Oy
Bremerintie 6

03600 KARKKILA

(09) 225 9281, www.malliapu.fi

Keskipakovalu Oy
Lastikankatu 21
33730 TAMPERE
(03) 357 9000
www.keskipakovalu.fi

Kiilto Oy
Tampereentie 408
33880 Lempaala
www.kiilto.fi

Kiteen Malliveistamo
Aki Mammi Oy

Ruukkitie 1

86200 Tohmajarvi

0500 685884
www.kiteenmalliveistamo fi

Koncentra Pistons Oy
Tehtaankatu 1-13
68600 Pietarsaari
www.koncentrapistons.fi

Kongsberg Maritime

Finland Oy

PO Box 220

26101 RAUMA

(02) 83791
yrjo.lehtinen@km.kongsberg.com

LeinoCast Oy
Leinonkatu 5

24100 SALO
(02) 77500, www.leinocast.com



Line-Ma Oy Ab
Simolinintie 1
06100 Porvoo
(019)5244 922
www.linema.fi

Lux Oy Ab

Lars Sonkin kaari 16
02600 ESPOO

(09) 622 0550, www.lux.fi

Mallikas Oy
Varastopolku 5
23500 Uusikaupunki
www.mallikas.net

Mallivaruste Koski Oy
Maakunnantie 2

27430 PANELIA

041 4343194
www.mallivarustekoski fi

Malliveistdmd MuotoPuoli Oy
Akkutie 4
00770 HELSINKI

www.muotopuoli.fi

Maprotec Oy
Vallgrundvagen 92
65800 RAIPPALUOTO
+358 (0)20759 7350
sales@maprotec.fi
www.maprotec.fi

Meca-Trade Oy
Mikkolantie 32
28130 PORI

+358 40 483 6402

www.mecatrade.fi

Nordic Flanges Oy
Ferralintie 1

68500 KRUUNUPYY

(06) 8238 750, www.ferral fi

Oitin Valu Oy

Valuntie 9

12100 Hausjarvi

+358 19 782 061
olli-pekka.kopiloff@oitinvalu.fi
www.oitinvalu.fi

OnSteel Oy
Onnelantie 1
43500 Karstula
+358 400 809 995
www.onsteel fi

Peiron Oy

PL 88, Teollisuustie 4

32801 KOKEMAKI

020 750 9400, www.peiron.fi

Ponsse Oyj

Ponssentie 22

74200 VIEREMA

020 768 800, www.ponsse.fi

Ris-Pert Oy
Ahertajankatu 15
33720 Tampere
(03) 2224362
ris-pert@ris-pert.fi
www.ris-pert.fi

Romukeskus Oy
Paivolantie 31
00730 Helsinki

(09) 3505 780
www.romukeskus.fi

Sandvik Mining and
Construction Oy

PL 100

33311 TAMPERE
0205 441 20
www.sandvik.com

Selcast Oy

PL 36, Kiilantie 17
10300 KARJAA
(019) 278 5800
www.selcast.fi

Sibelco Nordic Oy Ab
Loévbblentie 345

25700 Kemio

0102179 800
www.sibelconordic.com

Specialvalimo J. Pap Oy
Niittyrinne 3

02270 Espoo
www.specialvalimo.com

Stena Recycling Oy
Ayritie 8 ¢
01510 Vantaa

www.stenarecycling.fi

Stryni Oy
Harjuntie 33
29790 Tuorila
www.stryni.fi

Suomivalimo Oy
Parkatintie 31
72140 lISALMI

www.suomivalimo.fi

Tampereen
aikuiskoulutuskeskus
Kurssikeskuksenkatu 11

33820 TAMPERE
www.takk.fi

Tevo Lokomo Oy

PL 306, Lokomonkatu 3
33101 TAMPERE

08 265 8800

www.tevo.fi

Timo Villman Oy
Viasvedentie 128
28660 PORI

040 741 7639

www.valimohiekka.fi

Uudenkaupungin
Rautavalimo Oy
Betorantie 30

23500 UUSIKAUPUNKI
(02) 842 2000
www.urv.fi

Viasveden Hiekka-
ja Kuljetusliike Oy
Vanha Raumantie 811
28660 PORI

(02) 6471 230
www.viasvesihiekka.fi

Valmet Technologies Oy,
Jyvaskyla Foundry

PL 587

40101 JYVASKYLA

010 672150
www.valmet.com

Valmet Technologies Oy,
Valkeakoski terdtehdas
PL 125, Niementie

37601 VALKEAKOSKI

010 6720000
www.valmet.com

Wartsila Finland Oy
PL 244

65101 VAASA

010 709 0000
www.wartsila.com
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\>o MALLIVEISTAMO

CNC-KONEISTETUT ISOT JA PIENET
VALUMALLIT PUUSTA JA MUOVISTA

Kiteen Malliveistamo

Aki Mammi Oy
VALUT VAATIVAAN Ruukkitie 1
TARPEESEEN 82600 Tohmajarvi

Puh. 0500 685884

www.urv.fi www.kiteenmalliveistamo.fi

KIERRATYS-
METALLIT LYHYELLA £
T USAJALLA /0
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ATOILLE &
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RAAKA-AINEIDEN MYYNTI: komponentit
Puh. 050-5218284

heikki.holopainen@stenarecycling.fi VaatiViin thtEiS”ﬂ
ROMUMETALLIEN OSTO: - '

Puh.050-3659717 = |
emmi.karell@stenarcling,. B
b A Sacotec Components Oy puh. 019 7787 1

Sakaonkatu 2. 11100 Riihirmdki www sacobac.f
§
A)

CYCLING

.J SACOTEC

COMPOMNENTS




NMIERIAKORTTT

Valimoviesti

Suomen Valimoteknisen Yhdistyksen jasenlehti

JULKAISIJA JA KUSTANTAJA OSOITE
Suomen Valimotekninen Yhdistys ry Mustarousku 11
Finlands Gjuteritekniska Férening rf 02730 Espoo
LEHDEN VERKKOSIVUT PUHELIN
http://svy.info/valimoviesti +358 40 776 8470

LEVIKKI JA PAINOS

Valimoviesti tavoittaa padosan valimoiden toimihenkildist3,
malliveistdamoistd, valimoiden laite- ja raaka-ainetoimittajista
seké osan valun kayttdjista. Lehti ilmestyy 4 kertaa vuodessa.
Painosmaara n. 600 kpl/lehti.

AINEISTOT JA AIKATAULUT

Numero Aineiston jattopaiva Lehti ilmestyy viikolla
2 10.5. 23

3 20.8. 38

4 10.11. 50

TEKNISET TIEDOT

Lehden koko: 210 x 270 mm

Vérillinen

AINEISTOT JA ILMOITUSMYYNTI
Tommi Sappinen p. 040 776 8470, tommi.sappinen@svy.info

HINNASTO:

Sivua Hinta, € Koko, lev x kork. mm
1 570 175 x 225

1/2 350 175 x 110

1/4 220 85x 110

Rivi 75 85x 30

Huom! Koko sivun ilmoitukseen on tehtéva 3 mm:n leikkuuvarat.
Mikali haluat useamman sivun, ota yhteytta ilmoitusmyyntiin.
Mediakortissa esitetyt hinnat ovat alv 0 %.

VALIMOVIESTI 4/2025
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A

Posti Oy

Posti Green

Parasta pukinkonttiin — www.lux.fi

Luxilta saat kaikki valimon toivelahjat vuodelle 2025. Tuotevalikoimastamme |0ydat lahes
kaikki tuotannon tykotarpeet, laitteita unohtamatta. Suurin osa tuotteista |0ytyy suoraan
hyllysta, joten ne ehtivat hyvin perille jouluaatoksi! Reippaat tonttumme palvelevat sinua
asiantuntevasti koko tulevan vuoden, pilke silmakulmassa pilkistaen.

Isot kontilliset Alphaset
sideaineita ja peitostetta

N

Amiinia /

Luxin huoltoauton
pienoismalli
uuninpankolle

Terashiekkaa
pihapolulle : Eksotermisia
syottoja
«—— jouluroihuiksi

LV Keernatykki
anopille Induktiouunin / \ o ja karkkla
hekumaa kamariin Tapaninpaivan kakaroille

tyhjennystaristin

Tomiso Varasto Tiesitko, etta olemme
02600 Espoo 01900 Nurmijérvi 1ISO 9001, ISO 14001 ja
Puh 09 622 0550 Puh 09 854 3401

info@lux.fi, tilaukset@lux.fi varasto@lux.fi ISO 45001 se rtifioituja!




